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" Ella compoarta 2 parties principales

MOTELIR

D,
)

Ei

e 2.--

Y

| © Verg lee roues :
| J

LE CONVERTISSELIR LE MECANISME

Il asures une liaison SOUPLE et AUTOMATIQUE
entre Ja MOTEUR ot la MECANISME :

g'estun EMBRAY AGE AUTOMATIQUE.

Ce plus il muitiplie 12 couple délivré par le moteur

Il offre un rapport arrigre &t J3 rapports avant,
i partir de TRAINS EPICYCLOIDAUX,

Les changements de rapports sont ALITOMA-
TIQUES et SANS RUPTURE dans ia trans-
miggion du couple. Pour obtenir ces réaultsts

lors du démarrage du vEhicule,
trois types d'élément commandent les trains

epicyeloidaux :

« los éldments MECANIQUES,

- les &léments HYDRALU LIQUES,

- les dléments ELECTRIQUES et ELEGTRD-
NIQUES.

Y
LE FONT

Sorn ritle et aes EBments sont analoguss & ceux

d'une boite-pont meécanique. |
Toutefois il comporte en plus un changement
d'axe de mouverment réalisé par un couple de
pignons  extérisurs  appelés  PIGNONS DE

DESCENTE.
Ces pignons de descente partlclpent & la de-

mwtiplication totale.



BOITE DE VITESSES AUTOMATIQUE

Convertisseur de couple - Technologie

23

C'est un embravagehhvdraulique assurant ung liaison sbuple et automatioue entre le
moteur et le mécanisme de la Transmission Automatique ¢ son fonctionnement peut

Btre dicomposd en 2 phases ;

Al DEMARRAGE
Il multiplie le couple
tdu rmoteyr
C'EST LA FONCTION
CONVERTISSEUR

A HAUTE VITESSE
Il trenemet le coople
du moteur
C'EST LA FONCTION
COUPLEUR

Le CORPS du CONYERTISSEUR renferme 3 roues 8 aubages,

LE CONVERTISSEUR

Thle d entrainement

' LA-POMPE

LATURBINE + LE REACTEUR + ou

IMPULSEUR

Tdle d'entrainement Turbina

Héacteur

Vilebraguin Corps

— Le corps du convertissaur est constitugé de 2 demi-
coquilles soudées entre elles. 1l est atteld au VI
LEBREQUIN du moateur par la TOLE D'EN-
TRAINEMENT. En fonctionnement il est rempli

d’huile.

— L'IMPULSEUR est solidaire du corps du conver.

tisseur, done du moraur,

- -~ La TURBINE west lise au MECANISME e |a
transmisstan auromatique par "ARRRFE da TUR-

BIME.

— ke REACTEUR est placé entre I'impulséur et la

turbine,

— Le FOUE LIBRE servant d'appui au réacteur.
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LES TRAINS EPICYCLAQIDAUX *

I — DEFINITION

Cest un ensermble de pignans intérieurs et extérieurs, & taille héllcoldale. lis peuvent offrir dittérents rapports
de démultiplication suivant la facon dont ilz sont sollicitds. Les pignons restent toujours engrends.

2 — DESCRIFTION
Un TRAIN EPICYCLOIDAL “SIMPLE” comporta®® :

— un Planétaire P, & denture extérieure,

— des Satellites S (ils sont pénéralement au nombre de TROIS).
— yn Parte-5atellites PS,

— une Couronne L, 4 denture intérieura.

FUn tel train peur fournir plusieurs rapparts. Pour abtenir chaque rapport de démultiplication il suffit de solli-
citer DEUX dea ses &léments,

LES ELEMENTS MECANIQUES DE COMMANDE

Pour solliciter DEUX éléments du TRAIN EPICYCLOIDAL, il sara utilisé des récepteurs du typs “multidis.
qua & bain d'huilg”,

— ["flément d'entrée du mouvernent sera entrainé par un Embrayage "'E",
— 1"6lérment de réaction sera blogué en rotation par un Frein “F”,

Laur mise en action, ou non, sera exdcuwde par les ELEMENTS HYDRAULIQUES da cormmande.

* ffs ont el¥ invenies dars fa deuxidme moitié ou XiXesidcle,
Wiilvs err o fait Fétucle mathédmatique pour fe calfcuf odes
démiltiplications. .

“* if exfste dgalernent des “trains daubies” ou traing Ravl- -
gnesux”™ qui comporient 2 plandtaires at 2 snsembiles
s satefiitas au ey d'un seul,




BOITE DE VITESSES AUTOMATIQUE
Mécanismes - Technologie

23

LES ELEMENTS HYDRAULIQUER DE COMMANDE

gralssage et alimantation du convertisseur

— la pompe & huile assurer lg fonctionnement des Freins et Embrayages
(pression de ligne}.

— le distributeur hydraulique

assure l'alimentation des éldments concernéds en fonction tes conditions
meoteur (charge, régime] par I'intermédiaire da vannes dont les ‘positlans
50Nt commandées hydrauliguement par des électro-vannes, sppelées
“‘Electro-pilotes™,

FOMFE A HUILE

7 .-""-“'.{L.

CAPSULE &
ELECTRG- DEPRESSION

PILOTES
iE: Ll EI Eh

DISTRIBUTEUR
HYDRAULIGUE

EMBRAYAGES

VANNE MANWUELLE

LESELEMENTS ELECTRIQUES DE COMMANDE

LS OMT POUR ROLE DE DECIDER ET DE COMMANDER LES CHANGEMENTS
0E VITESSE

A cet effer, iis déclenchent (ou non) la mise sous tension des électro-varnnes “les électro-

pilotes” et commandent ainsi les déplacements des vannes du distributeur hydraulique
qui vontentrainer fes changaments de rapports,
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La plaquette d'identification comporte :
TYPE4141 XX .
: ~en A : Le type de |a transmission automatique _ B F AUTO ©
-en B : L'indice '
: 00000

-en C : Le numéro da fabrication

c #1839
7258
Vdhicule Indice de TA | Couple conigque Couple de Coupla da MNombra da
descents tachyméatre satellites

1272 Qo 9/35 26/26 26/21 4
127} 10 8/33 27 /25 26,73 2
1271 GF 11 8/33 27726 2623 7
1271 12 8/33 ou 9/37 26/26 28/23 2
1271 GF 13 8/33 ou B/37 26/25 26/23 2
1271 .17 8/37 28/25 26/23 2

- 1271GF 18 6/37 26/25 26123 2
1272 20 8/33 ou /37 27/26 26/22 2
1272 GF 21 8/33 ou 9/37 27125 26122 2
1272 24 8/37 27128 2622 2
1272 25 8/33 ou 9/37 27725 2622 ?
1272 Piste 27 9/37 | 27/25 26/21 2
1272 Piste 28 9/37 27/26 2621 2
1272 20 9/37 28/26 26/23 2
E;g} | 30 9/35 26/25 26/21 4
1275 GF < 8/35 20/265 28/21 4
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Caractéristiques - Identification
Veéhlcule Indice de TA | Couple conigus Couple dg Coupie de Nomhre de
' descents tachymétre satellites
12756 Plsio 306 9/35 28/25 26/21 4
:g;g} 37 @/35 27725 ou 28/26 26/21 4
1275 Pisie 23 8/35 27 /28 ou 28/2E 26/21
ey 39 9/35 28/25 26/21 2
1278 41 /35 26/2b - 2621 |
1278 GF 42 8/36 26/25 268/21 4
1275 Piste 43 9/35 2B/26 26/ 4
1275 44 . 9/35 28/25 26/21 4
1272 B0 - 9/37 27/25 26/22 2
1212 GF h1 9/37 27 2B 28/22 s
1272 Piste B2 9/37 27/25 26/21 2
1279 ha 9/37 28/25 20,22 2
1272 Piste 54 9/37 28/25 20/22 2
}g;g} &0 8/15 27425 26/21 4
1276 GF a1 9/36 27/26 26/21 4
1275 Piste 82 . g/36 27725 26721 4
B293 70 8/31 2725 Electronique 2
GF — Grand Froid
IDENTIFICATION DES DISTRIBUTEURS HYDRAULIQUES
INDICE DE INDICE DE PARTICULARITES
DISTRIBUTEUR TA
10 00 ' NON INTERCHANGEABLE
11 10-11-30-31
20 10-11-12-13-30-31
Gros trou - Petit trouy
21 20-21
207 10-11-12-13-30-31
217 20-21
10-11-12-13-17-18
22 30-31-36-37-38-35 Z0TL.GTL.TX
ou {SO1*] 41-42-43-44-53 30 TS.TX
80-61-62
23 ou (S02*) 20-21-24-25-27-28 20 TS
28-50-51-52-54
24 py {§032%) 70 Renault 25

* Uniquement sur une transmission automatigqua dchange standard.



BOITE DE VITESSES AUTOMATIQUE
Caractéristiques -

Identification

23

INDICE
DE
TA

F1

Fz

E1

E2

Disguas
Agler

Disquas
garnis

Disques
Acler

Disquas
Harnls

[risquas
Acier

Disques
garnis

Cisquss
Acior

Disgues
garnis

Qg

4

101112
13-17-18
20-21-24
25-27-18
29-560-51
hZ-b4

30 {1ar mantage)
31 {1er montage)

A0{ Ze montage)
31{2e montage}
368-37-38
3041 -42
434453
p0-H1-62
70
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A ; disque 8 ondulations de 1,4 mm
B : dizque T ou 8 ondulations de 1,2 mm

ik

JEU PLATEALI| PISTON |TYPE DE| PISTON TOLE
INDICE Ft F2 £1 E2 D APPU| CE DISQLUE DE ENTRE-
DE fon Alan DE F1 F2 ONCHILE E1l TOISE DE
TA, réglable | Rixglable dgisble | Riglable | Eenmm | B e mm DEF: | Cenmm |EZ Dan mm
no 1432 1,6a2 [1,06a375| taz 6,3 213 A 14,4 43,3
10-11 1053285| 15215 | 00a33|08a2 13,2 28,5 B 10,4 458 2
17-18
24-25
27-28 1,0642.05| 1241 5 19,4 4
29.50 : I S 09433 |QBAZ BB a6, B 3, 8.2
5%-52
&4
1213 T : : 13.2* ou '
20.21 1,062286| 1315 | 09433|08a&7 36 26,5 8 194 48,2
30 (Ter
montage) 1ad2 1Ta41b 106a 162 8.5 28 & B 14,4 43,3
31 {ler . - 3,78
mantage} -
30 ({Z2éme
montagel | 1,053 tals 1064 tai [13.2% ou 26,5 B 14 4 433
31 (2eme 285 375 id.5
montage )
36-37
38-33-41
42-43 1054 14156 1054 142 35 26.5 B 14,4 431.3
4453 285 3,75
§0-01-52
Réglabla 1,074
70 1315 15815 375 142 85 26,5 B 14,4 43,3
58
B |
S
j | 5

RN
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Caractéristiques - Butée
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Caractéristiques - Seuils de passage

1271- 1273 - 1275 - 1278 ~——= Modble §0 1272 Madéle Bl ——=
Pus_itiu-n T3 2 i Fosition | =aee 2 2 a3
pied v — g -y pad T ‘\.\ e “-‘
PL 12 22 PL 20 | 10 35% | 25
PF B0 103 PF 60 ;§ 40 110 75
RC 6z 107 AG 65 | 60 | 115 {100
1272 —=Modéle BD B298 Moddle B4 —=
i I rni Position | 1-~==2 23
l.ﬂ'lﬂl'l e . ﬂiﬂ'd f’ j_.-
PL 20%| 15 45%| 30
PL 12 23
PF 75 A5 120 85
PF g3 108
RC 80 g6 130 | 11b
RC 66 113
1277 - 12718 - 1279 Moddie 81 —— = PL = Pied enkvd de la pédela d'accélérateur,
FF = Rétro-contact débranché, pied & fond.
. AC = Rétro-contact branché, pied a fond,
: Pus_rtlnn Tt 7 2 -m-me Y
pied e * Ces valeurs sont dannées 3 titre indicatif
PL 207 10 20 | 20
PF 60 | 40 [ 100 | 70
RG 85 b5 110 | 100

Les chiffres indiqués dans laz tableaux expriment
les valeurs moyennes théorigues des vitesses de pa-
ges (vitesses chronométrées).

Ces valeurs peuvent varier an foncticn des toléran-
ces admises sur les apparells et également avec a
monte des pneumatiques.
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CONSIGNES DE REMPLACEMENT

_« Freins, embrayages dédtdriords :

Tore posmibilité ;

Remise an détat des mécanismes avec nettoyage du
-pant, du refroidisseur d'huile, du convertisseur®
et changer le distributeur hydraulique.

24ma poesibilits :

Changer |z transmision automatiqua,

. Roulamant {3} bruyant {5} _nuﬁ nmﬂ (5}

Ramplacemant du ou dee roulements avee change-

ment de L crépineg,

. Roulement (s} ou tout orgsme mécaniquea détruit {s)
Si les dégits soni imporiants changer |a transmission
automatique,

* Méthode de nettoyage dana chapitre convertissewr.

Fidces a rempilacer {aprés dépose)

— les goupilles élastiques,

— leg joints toriques et carrds,

— kes jnints 3 Bvres,

— les joints papier,

— Ies roulements (lorsquils ont é1és déposés),

— les circlips.
ingrédients

DESIGNATION CONDITIONNEMEN'T N" MPR A UTILISER POUR :

LOCTITE FORMAIOINT Ffacon de BQ mil. 7201394 07] Face d'assémblage des
cariers
Purant-Eeai “LOWAC™ Boite de 226 g DO B0 546 300 joint d‘écrou de différentiel
enduit pour joint Boftede 1 1. 00 80 548 500
LOCTITE FRENB LOC Flacon de 24 mil . 77 01 394071 1 QouttE sur écrous pignon
' d'attague et porte-sateilites

LOCTITE SCELELDC Flacon de 24 mi. 7701384072 1 goutte sur obturateur du

Hulle de trarsmissicn

ELF RENAULT MATIC D?
ou MOBIL ATF 220 ou
TOTAL DEXRON

Huile de pont
SAE BOW ou 75 W

sarter de mécaniames

lmmersion de toutes |es
pigces avant montage
sauf celies du pont

l[rmmersions des pieces
du pant
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La transmission automatique 4141 est une boite § deux nivesux d'huile. Les huilas

utilisées ne sont pas de méme gualitd dans

1} Huile compartimant pant

AP GLE
Oualite ou
MILLZTOBBou

SAE 80 W Pays chauds et tempérés

Viscosité { SAE 75 W Pays trolds

CAPACITE EN LITRES

Pomt: 16

la partia mécanismes ot dans la parte pont.

2] Hulle compartiment mécan ismes
ELF RENAULTMATIC DY
& défaut utiliser :
MOBIL ATF 220
ou TOTAL DEXRON

CAPACITE EN LITREE {environ)

4141
Tatal théorlgue 6
Apres vidange 2.0

Vidahge - Niveau

PERIODICITE DES VIDANGES

La vidange de |a parte mécanismaes et du pont

s'effectus 4 50. 000 Km avec changement de la
crépine,

VIDANGE - REMPLISSAGE (A froid)

1 FRemplissage et niveau pant
2 Vidange pent
< Vidange mécanismes

* Remettre les bouchons munis de jointe

neufs.

REMPLISSAGE DE LA PARTIE MECANISMES

Le remplissage s'effectue par le tube de jaugs.

Utillser un entonnoir éguipé d'un Tiltre de 157160,
de facon & éviter d’introdulre des Impuretés,

Mettre aprés vidange de I'huile : _
ELF RENALLTMATIC D2 ou MOBIL AFT 220
ou TOTAL DEXRON

Mattra Iz moteur en route au ralenti, contrdler ie
rivead et faire 'gppoint si nécessaire.

CONTROLE DU NIVEAU D'HUILE

Véhicule & vide.

Dispruser le véhicule sur une aire plane et horizon-
tale.

Fasitlanner g levier de sélection en “'PARC™ (P).

Metire le moteur en route et attendre Une 3 deux
minutes pour I¢ remplisiage du converticesur at du
refroidisseur,

Tirer la jauge moteur tournant.

CONTROLE A FROID (A la mise en route ow lors
d’une vidange) :

— L'huila est & termipérature ambiante {20°C).

— Le niveau ne doit pas 8tre inférieur au repére (1)

MiNI FROID {risqua de détériaration) st ne doit
pas dépasser le repére (2) MAXTE FRQID {risque
te détérioration).

MNe jamais dépassor le niveau “MAXI FROID™.
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ATTENTION
Une quantité d*hulie trop Impartants entrbine :

— un échauffemant anomal de I’huile
— das Fuitss

Une quaittité d'huile trop faibile entraine ;

— une détérioration des mecanigres

CONTROLE A FROID {3 Ia mise en route ocu lors d'yne vidange)

i

0=
{3 P00
SFT
=4 T
3
:-l'f"'#j
MAXI FROID 2 E
C
A FROID '-'-"//,,.- 2
. MAXI FROID J'.’“J,
MINI FROID A FROID =4 M
3 aXi FRoip| 2
! = N Y S
MINI FROID Ny MINI FROID ﬁ
1 ' -
N
30417 BOd16-1 - A FROID 1
S HE2Q5
1er moddla 2éma modéle J¥me modéla

Eyr Igs jauges Ter modéle et 2éme modéle una zone contrdls & chaud I80°C) indique le
niveau d'huite mini (2) et mexi chaud (3).
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RL

Embrayage 1

Embrayage 2
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E1

EZ

=

F1

=  Frein 2

F2

Electro-pliote 1
Electro-pilote 2

ELY1 =
ELZ
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INFORMATION

CAFTELIA

¥ITESSE ©U
VEHICLILE

Ellc est donnéa par le Gouverneur (Gl gui est un petit altematsur
de fzible puissance {1 Watt environ] entraind par la vis sans fin du
pignan dattacue. |} délivra une tansien By comparateur.

PQSITION DE LA PEDALE
D' ACCELERATELIR

Ellz sat donnda par le saoteur {8) sctionnd per un cibly selid 2 ia
commands daccdirateur. || medifie & tension du gouvernaur.

FOSITION DU LEVIER
[E SELECTION

Elle a5t donnde par le multifonction (M) gui permet Foussrtura au
la fermeture de diférents circults élactriques par une camse entrafinée
par |a lavler da sélection. { Autorgation démarreur en P ou N, faux de
recul en B et impositian des vitewes en 1 8t 2).

FIN DE COURSE DE
PEDALE
D'ACCELERATELUR

Elle esl donnée par le rétro-contact {A} qui dtablit le mise & la masse
d'un circult du compaerateur 2t gui permet, dans certains ¢as, da
rappeter wn rapport inférieur,

CHARGE DL Elk est donnde par la capsule 3 dépression (C) qui estrelie 3 la pips
WOTELR d’admission par un tuyau ot modula la pression d'huile suivant la
dépresslan. )
ELEMENTE DE COMMANDES ELECTRIQUES
ORGAMNE FOMCTION
COMPARATEUR Crest un ensemble dectrartlgua (Ca) qui

— redresse la tension du gouverheur,

— compare |a tenslon redressde du pouvernsur @ la tension da fa
Battarie,

— commande ou non la mise & la masse des dlectropilotes en fone-
tlon des informations precedentes.

ELECTROFILOTES

Ce sont des dlectrovennes EL1-ELZ gui commandent suivant jeurs
états les déplacernents des vannes du distributeur hydraulique ce
qul déerminea las changements de rapport.

DH : Distributeur hydraulique

Vanne rmgnuellc
Fompa a huile
Conrertisseur

g R
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" PRESENTATION

27 Cas de pannes sont répertoriée csnz |8 chapitre Diagnostic. Ces cas représentent
la mejorits das inciderits constatés sur les transmissions zutomatiques.

Aprés avoir déterminé |‘anomalie, effectuer les contrdles- ramides dans |'ordre
proposé. Foire un easai aprés chague intervention. '

Nota: Line réglstte permet un dlagnostic rapide en rappelant les pninﬁ essentials A
vérifier lors de toute intervention sur les transmissions automatiques. Elle décrit
égalemanrt la fonctionnement du B.Vi. 958,
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MOTEUR CALE, RALENTI! IRREGULIER
ET A-COUPS AU PASEAGE DES VITESSES

- DEFAUTS - CAUSES PROBABLES

CONTROLE - REMEDES

1- Moteur déréylé,

Faire une mise au point moteur.

2+ Tuyau de la capsuls & dépression percé ou
coupé ou débrancheé.

Contrdler ¥état du tuvau et celui du raccord sur
le collacteur d'admission.

3 - Capsule 4 dépression percée,

Contrbler la capsule (woir chapitra Capsula &
dépression}.

A-COUPS AV DEMARRAGE

- DEFAUTS - CAUSES PROBABLES

e

CONTROLE - REMEDES

1- Manque dhuile dans la partie 'n'rél:anismes.

Contrbler ie niveau d'huile et faire I"appaint. Véri-

fier si existonca de fuites importantes.

2 - Ralenti motaur déréglé.

Régler la ralenti moleur.

3 - Convertisseur endn_mmagé.

Changear le caonvartisseur,

A-COUPS AU PASSAGE DES VITESSES

DEFALTS - CAUSES PROBABLES

CONTROULE - REMEDES

1- Maﬁque d’tuile dans la partie mécanismes,

Contriler le niveau dhuile et faire |'appoint.

Viérifier si existence de fuites impartantes.

2 - Motaur déréglé.

Faire une mise_ au point moteur.

" 3. Premian d"huile incorrecte.

Contréler la pression d’huile,

4 - Capsule & dépression et son tuyay endommangss
ou plneces,

Contrbler la capsule et ke parcours du tuyaw.

b - Vanne de pilotage colnede,

Changer le fourreau et {3 vanne de pilotage.

6- Montage ou foenctlonnement incorract du
distributeur hydrauligue,

— Vanfier le serrags corract dy distributeur hy-

draulique.

= Vérifier I'é&at st le positionnement de ses joints.

— Changer le distributeur hydrauligue.
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AVANGE EN "N

DEFAUTS - CAUSES PROBABLES

CONTROLE - REMEDES

T- Niveau d’huile incorreet dans la partie méca-
' niﬁmﬂﬂ-

Mettre 3 niveau et contrdlar i'aspect da 'huile.

{S]sale et odeur de briid, voir point 3),

2 - Réglage du levier de sélection incorract.

— Régler ie tevier de sélection.,

— Controler le déplacement de la vanne manuells.

d- Frein F2 et embrayages E1-E2 endommagés.

Remplacer les éléments endammagés. {Volr cha-

pitre “‘Consigne ke remplacemant™),

AVANCE TROP EN "D

DEFAUTS - CAUEES PROBAELES

CONTROLE REMEDES

1 - Railenti moteur déréglé

Régier (e ralenti moteur

2 - Convertisseur endommagé
(bruit métallighal

Changer le convertisseur

GLISSEMENT AU DEMARRAGE EN D" ET EN "R~

DEFAUTS - CALISES PROBABLES

CONTROLES - REMEDES

1 - Manque d'huile dans la partie mécanismes.

Contrler ke niveau dhuile et faire 'appoint.
Vrifier zi axistence dg fultes Impartantes.

£ - Pression d'huile incorrecte.

Contréler la pression d’huile.

3 - Capsule & dépression et son tuyau sndommagés
au pincéds,

Contrdler fa capsule et le parcours du tuyau.

—

4 - Vanne de pilotage coincés,

Changer le fourreau et la vanne de pilotage.

5 - Crépine colmatée.

Changer la crépine.

6- Montage ou fonctionnemant incorrect du
distributeur hydrauligue.

— Vérifier le serrage carrect du distributeur hy-

draulicjue.

~ Verifier I'état et le positionnement de ses joints.

— Changer la distributeur hydraulique.

7 - Convertisseur endommags.

= Changer le convertisseur,

8- Cannelures de I'arbre de réacteur endommagies.

Contrélar 1'arbre de réactsur.
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GLISSEMENT AU DEMARRAGE EN "D QU "2~
{Plus sencible au passage 3 =1 an PF}

DEFAUT - CAUSE PROBABLE

CONTROLE - REMEDE

1- Roug libre d2 la trapsminion eutomatigue
qui n'a¢croche plus,

Remplacer la rogus libre.

GLISSEMENT EN 3éme OU POMPAGE 28ma - 3&ms

DEFAUTS - CAUSES PROBARBLES

CONTROLE - REMEDES

1 - Niveau d'huile incorract dans la partise rmécanis-
Mmas.

Mettra & niveau et contrbler I'aspect de Mhuile. (Si
sala at edaur de brild voir point ), '

2 + Pression d'huile incorrecte.,

Contriler la prestion d'huile au passage 23me —+ 3ame.
En pied levé {vEhicule en retenue & une vitesse
supérieure & 40 km/h sn 2éme ou 38me} si la

pression &5t infériewre & 5 bars: fuite sur la cloche
EZ.

2 - Gouverneur comparateur géfactueux,

Contridler le gouverneurcomparateur avec le
B8.Vi.968,

4 - Vanne de pilotage coincéa,

Changer le fourreau et la vanne de pilotage.

B- Fuite au niveau de la sacudure da la clache E2.

Remplacer ta cloche E2, avant remontage, contrb-
ler l¢ moyeu d'alimentation du carter des méca-
nismes et la libre rotation des 3 segments,

GLISSEMENT AU PABSAGE DES VITESSES

DEFAUTS - CAUSES PROBABLES,

CONTROLE - REMEDES

i - Manque d'huile dang (e partie mécan(smes.

Mettre & niveau & contrider 'aspect de I'hulle.
i5f sale et odeur de brilé wair pairt 7} Vérifier
si existence de fuites impartantes,

¥ - Pression d'huile incorrecte.

-

Contrdler la pression d'huile,

- 3- Capsule & dépression et son tuyau endommagés
au pincds,

.

Contrdler la capsule at la parcours du tuyal,

4 - VYanne de pilotage coincée,

Changar la fourreau et k vanne de pilotage,

6 - Crépine colmatée,

6- Montage ou fongtionnement Incorrect du
distributeur hydraulique.

Changer la créping,

LTI W= T T ST

— Vérifier le sarrage correct du distributeur hy-
drauligue.

— Vérifier 'état et le positionnerrent de sae jaints.

— Changer le distributeur hydraulique.

—r

7 - Freins et embrayages ushs au grillés.

Hlamplacnzr les éléments endommagés [Voir cha-
pitra “Consigne de remplacement’’].
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SEVILS DE PASSAGE DE VITESSES INCORRECTS

DEFAUTS - CAUSES PROBABLES

CONTROLE - REMEDES

1 - Commande d'accélérateur dérégléa.

Réagler la commande d'accélérateur.

—,

Z - Reétrg-contact défectueux Au mal reéglé (pas de
cuuil gn RC),

Contréler et régler je rétro-contact (Attention au
véhiculs aves régulateur da viteaas}.

3. Cable de gouvemaur-comparataur abimé oy
ma| réglé.

-

Controler et régler |a cable du gouvernzurcompa-
rateLnr.

4 - Gouvernaur-comparateur défectueux,

— Controler le fonctionnement du secteur du

gouverneur comparateur.
— Changer le gouvernaur-comparataur.

—_

PAS D'ENTRAINEMENT
QUELQUE S0IT LE RAPPORT

DEFAUTS - CAUSESPRDBABLES

CONTROLE - REMEDES

1- Mangue d'huile dams |a partie mécanismes.

Mettre & niveau ot contrdler i aspect de I"huile {Si
sale et odeur de brilé woir paint), Vérifier si
existence de fuites importantes,

Z2- Pompe & huile ou son arbre endommagé.

— Tirer la jauge moteur arrété.

— Tirer la jauge moteur tourmant. Si le niveau
d'huile ne varie pas, I'arbre de pompe a hulle
n'entraire plus la pompe. Suivant dégit, rem:.
placer les pidres abimées.

3 - Commanda de sélection défectuause.

— Contriier le fonctionnement du lavier.

— Contrdler I'état du cdbla cu da ls tringle,

— Vérifier le déplacement de la vanne manualle
(déposer le carter inférisur).

4 - Crépine colmatée,

Changer la ¢répine.

b - Presslon d'huile inporrecte.

Cormrdler 1a pression ¢'huile.

G - Bris de la tole ou de ses vis (bruit métailigue}
{Visualisation par 2 trou de démarreur).

Changer 12 tdle dentralnement {Varifier la pr&
sence des douilles de cantrage et I"état du centrour
du convertisseur et celui du vilebrequin.

7- Montage ou fonctionnement incorrect du
distribeteur hydrauligue. :

8 - Convertisseur endommagé.

— Viérifier le garrage correct du distributeur hy-
drauligue. .

~ Verifisr I'état et le positionnement de ses joints,

— Changer le distributeur hydraulique,

Changer le convertissevr.

%- Mécanismes grillés ou bris de roukment.

F'rﬁs_m[:e de capealUx dans le carter inférisur ou de
particules d'embrayage (voir chapitre *'Consigne
de remplacement™},
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PAS D'ENTRAINEMENT EN "D - 2 -1"

| {Manque 1are et 24ma) fusible TA enlevé
emrainement vé&hicule en Jéme

DEFAUTS - CAUSES PROBABLES

CONTROLE REMEDES

T- Niveau et aspect de ' huile.

2 - Joints de piston F2Z coupés,

Mettre & nivweau et contréler i'aspect de I'huile {Si
sale et odeur de brulé woir paint 3.

Remplacer |es joints.

3 - Frein F2 usé.

Remplacer le frein F2 {voir chapitre "Consigne de
remplacement”].

PAS D'ENTRAINEMENT EN 2ama ET 3éme

leny marche avant, seule la 1&re antraina k& véhiculs,
furibla T.A. anlevé pas d'entrainamant).

DEFAUTS - CAUSES PROBABLES

CONTROLE - REMEDES

T - Niveau &t sspect da i"huile,

Mattre & niveau et concriler:|'aspect de [huile {Si
sale et odeur de brlilé voir point &}

Z - Fuite ayu niveau de 1a saudure de [a cloche E2Z.

3 - Moveu d'aliimentation ou legments défectueusx.

—_— A e ——p— L d.ed.an . . R e Y

Remplacer |a cioche EZ, avant remontage, contrdler
la moyau d'slimentation du certer des mécanismas

et la libre rotatlon des 3 segments.

Contréler visuellemant le moveu d'aslimentation

et la libre rotation des segments (aucun jey axial
toléré),

4 - dnints de piston E2,

Hemplacer les joints.

5 - Embrayage E2 usé.

S S T NPT DR

Rermpigcer 'embrayage E2 (woir chapitre ''Consi-
gne da remplacamant’l.

‘ MANGCUE 3ame ET PAS DE FREIN MOTEUR
L EN MARCHE ARRIERE ET EN 1ére IMPOSEE

DEFAUTS - CAUSES PROBABLES

Mt s mmas = mqe mmre s memma s em ————

COMTROLE - REMEDES

¥ - MNiveau et aspect de |"huile,

Mettre & niveau et contréler. I"aspect de ["huile
{5i sale 8t odeur de brs voir poiit 3).

2 - Joints de pistan E1 coupés,

Femplacer les joints. M

3 - Embrayage E1 uaé,

Remplacer 'embrayage E1 {woir chapitre '‘Congi-
gne de remplacement’’ ),

4 - Moyeu d'alimentatien ou seqments défectucux,

Contrdler visuellement le moyeu d'afimantation

et 1a |ibre rotation des 3 segments {aucun jeu axial
toléré),
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PAS D’ENTRAINEMENT EN 13réa AUTO
MAIS ENTRAINEMENT EN 13rs IMPOSEE

DEFAUT - CAUSE PROBABLE

CONTROLE REMECE

1- Foue libre de la tramsmission automatiqua
gui n‘accroche plus.

Chenger la rous Nbra. Si présence de copeaux
dars f¢ carter Infériour voir chapitre ‘‘Consigne
de remplacement’’.

PAS D'ENTRAINEMENT EN MARCHE ARRIERE

DEFAUTS - CAUSES PROBABLESY

GONTROLE - REMEDES

1 - Nivaau at aspect de 1'huile,

Mettre & nivesu et contrbler Faspact de Ihuile (Si

. eale et odeaur de bril4 vair point 4},

2 - Citclips de F1 dégagé.

Changer I& circlips (contrdler I'état de la gorge du
circlipa).

3 - Joints de piston du frein F1 coupés,

Remplacer los joints,

4 - Frain F1 usa,

Remplacer le freir F1 {mir' chapitre ~Consigne de
remplacemant™),

ENTRAINEMENT DU VEHICULE
MAIS IL MANQUE UN RAPPORT

DEFAUTS - CAUSES PROBABLES

CONTROLE - REMEDES

| - Traversée étancheau &lactro-pilote défectueux.

2 - Gouvernsur-comparateur défectueux,

A 'alde du B.V|,958 contrOler les dlectro-pilotes et
e fnr:nctlanmmnntdu gouvernaur-comparataur [voir
chapitra " Bofite de controle BViBEE"' ).

3- 5 ordres électriques bonz mais pas d'exécu-
tion, le distrbuteur hydraulique a un fone-
uonnemant ineorrect,

— Vérifier o 1errage comrect du distributegr fy-
draullque,

~ Vérifier I'état ot is postionnement de ses joints,

— Changer lo distributeur hydrauliques.

PAS DE 1ére IMPOSEE, PAS DE 2émae IMPOSEE

DEFAUTS - CAUSES PRDBABLES

CONTROLE - REMEDES

1 - Réglage du levier da sélection inoorrect.

Réglar le leviar de sélsction,

2 - Gontacteur multifanctian défar.:tueuu.

Aprés controle & Faide dy B.Vi, 358 (voir chapitre
"BOJTE DE CONTROLE B.Vi.0bB''), changer le ca-
blage surmoulé ou la multifonction (si démontable),

3 - Fonetionnament incorrect du distributeur hy-
drauligue,

— VYérifier le serrege correct du distributeur hy-
draulique, .

— Virifier I'état et le positionnement de ses joints.

— Changer ke distributeur hydraulique.

-
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RESTE EN 1éra EN "D, 2, 1"

DEFAUTS . CAUSES PROBABLES

CONTROLE - AEMEDES

1+ Réglage du lavier da sélaction incorrect .

Régler le lavier de sdlection,

2. Pas d'entrainement du gouvernsur-compara-
teur (Pignon oassé, usé, fondu par mangue
d'huile dang la pont).

Contrdler |& niveau d’huile du porr .

Contréler F'é1at du pignon du gouverneur-ce mpera-
tour, Si manque d’huile dans i pont remplacer
ol réparer ie pont suivant dégat,

- —

3 - Gouverneurcamparateur défectusux,

A 'alde du B.Vi, b8, contrdler le fTonctionnerment
du gauwerneur-camperateur (voir chapitre 'BOITE
DE CONTROLE B.vi, 208},

4 - Billes des &lectro-pilotes coincées,

Dépcser & carter infériewr et contriler le ofpls-
cement correct das billes et la propreté du conduit
deg dlectro-pilotas,

—_

RESTE EN 32ma EN "D, 2, 1"

'OEFAUTS - CAUSES PRUBABLES

CONTROLE - REMEDES

1 - Mauvaise alimentation du gouverneur-compara-
eur.

- Viérifiar le fusible de 1,5 A de |a transmission
automatique (coupsd, libre, oxydé),
— Contréler fes connecteurs véhiculas et chblage

surmoulé
CONNECTELRS™).

2 - Traversée #tanche au les électro-pilotes défec-
tueux.

3 - Lo gousernsur-compaerateur défectusux.

A I'side du B.Vi.98 contrbler les électro-
pilotes 8t le fonctionnement ocu gouverneur-
comparaieur {vair chapitre BOITEDE CONTROLE
B.Vi. 958),

FEUX DE RECUL NE FONCTIONNENT PAS

DEFAUTS - CAUSES PROBABLES

CONTROCLE - REMEDES

1 - Ampoules grilldes,

Contréier les ampoules,

2 - Contacteur multifonction défectueux.

4 - Gablage véhicule défectueux.

Controler le contactewr multifonction par lz prise
duy cablage surmoulé Vair chapitre “CONTROLE

DES CONNECTEURS® et & cdblage véhicule,

(woir chapitre “"CONTROLE DES
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DEMARREUR NE FONCTIONNE PAS

DEFAUTS - CAUSES PROEABLES

CONTROLE - REMEDES

1 - Battorie dachergéde, cosses oxydées.

— Conmtraler fa charge O la tattsrie,
— Nattoyer les cosses da la hatterie.

2 - Réglage du levier de sélection incorrect.

Régier le levier de séiection,

3 - Contacteur multifonction défectusux.

"4 - Cabiage véhicula défectueus.

Contriler le comacteur multifonction par la prise
~du edblage surmoulé. Voir chapitre "CONTRQLE
DES COMNMNECTEURS” ot e cdblage véhicule.

9 - Ralais, contacteur antivol défactueyx,

Contriler |e relais et le contacteur antivol {voir
chapitre “ELECTRICITE",

5 - Démarreur hors d'usage,

Changer le démarreur.

BRUYANCE METALLIQUE NIVEAU TA

1

DEFALITS - CAUSES PROBABLES

CONTROLE - REMEDES

1- Brie de la tdle ou dv 05 vis |visuslization par
le trou de démarreyr],

Changer la tole d'entrainement {vérifier la présence
das douillss de centrage et Iétat du centreur du
convertisseuy &t celui du vilebrequin).

2 - Pignons cassés {pont, roulement).

3 - Pormpe a huile bruyante.

Suivant dégét ramplacer les pidces andommagées.

Changer la pompe & huile.

4 - Crépine colmatée {bruit dans pompe & huileh.

B - Epingle de vanne de pilotage cassée,

Changer la crépine.

Caontréler Ia préserce de toutes les pidces, changer
I'ensemble fourreau vanne de pilotage et épingla.

G - Siflement su niveau de lr cepsule {capsula

perchel. -

Changer fa capsule,

7 - Disque de freins gu embrayages cassés,

Suivant degdts remplacer les pidces endammagées.

8 - Corps #trangers dans TA,

Suivant dégdts remplzcer les piéces endnmrﬁagﬂas.

POMT BRUYANT

DEFAUTS - CAUSES PROBABLES

CONTROLE - REMEDES

1 - Manguu d'huile dans la partie pont.

Comirgler le niveau d'hyile du pont si mangus
d’huile remplacer ou réparer le pont tuivant

dégat .

< - Coupie COnicuE bFuvant.

— Contrdler les réglages,
— Changer k couple conique.

3 - Roulements bruyants ou cassés,

Changer les roulements,
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PRESENCE D'HUILE DE TRANSMISSION AUTOMATIQUE
DANS LE PONT

DEFAUTS - CAUSES PROBABLES

CONTROLE - REMEDES

1 - Joints toriques de tulipe coupés ou joint A
l&wre de I'arkbre porte satellites abimeé.

Rempiacer les joints,

2 - Joint papier du carter de F2 endommagé.

Changer le joint papier.

DEFAUTS - CAUSES PROBABLES

FUITE D'HUILE IMPORTANTE
AU JOINT DE CONVERTISSEUR

CONTHROLE - REMEDES

1 - Joint de convertisseur défectusux.

Changer le joint.

2 - Bille du clapat de sécurité abstruant le relour
d’huile {tombée au démontage) et montage
malencontreusx d'una |autre bille sur le clapet,

Vérifier |= montage correct du clapet niveau
carter de convertisseur [(présence de toutes |es
pidces) et enlever la bifle du retour d'huile par
I'berou raccerd.

VEHICULE BLOQUE ﬁUELLE QUE BOIT
LA POSITION DU LEVIER

DEFAUTS - CAUSES PROBABLES

CONTROLE - REMEDES

1- Cible du levier de sélection cassé, doigt de
parc engagé.

Changer le cdble et réglar ls commanda.

- 2 - Doigt de parc blogué.

Conirdlar 18 fonctionnement du doigt. de parc.

3 - Mécanismeas ou pont endommagss.

Suivant dégat chazngar les pidces endommageées,

4 Etrier de frein ou frein 4 main blogud

Corririiler et réparer,

PARTICULARITES

* En cas de panne (immobitisation du véhicule, passage anarchique des viteses oy
autras,..} dans gertaing cas il est possible d'enlaver la fugible TA de 1,6 ampdre de
facon a n'awoir que la 3&me et la marche arriére ce qui permet de rejoindre le garage

le plus proche.

* En cas de destruction du fusible TA de 1,5 ampére, contréler que les flls suivants
ne sant pas blessés ¢t en contact avec la masse:

- fil d’alimentation des &ectro-pilotes situé dans la prise diagnostic {fil jaune},
— fil d'alimentation + du gowyerneur-comparateur situéd sur le connectaur véhicule

{M° 124).
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DESCRIFTION

La boite de contrdle B.Vi. 958 pdrme’t de visyaliser I"alimentation deﬁ dlectro-pilotes

lars d'un essai du véhicule.

Elle permet égaiemegnt:
— d'Imposer les vitesses,
— de regler et conwrdler I¢ rétrocontast,

— de visualiser I"allmentation + du gouverneur-comparateur,

— de contrbler le systéme anti-pailution®,

et donc de deéterminar si la panne est d'origina mécanique, hydraulique ou élactrique.

Nota : Las autres boTtas da contréle restant utilizablas,

* Slivant wihioule.

C1

G2

BOIZE

Seules les zovias B et G sont utilisées pour les TA 4141

Vovyants de mesure,

- Cdblage de mesurs.

Prise de mesurs.
Setecteur d'imposition des vitesses.
Fusibla d'alimentation {3,15 A).

C1,C2 Connactsurs da lafson.

+ Voyant d'alimentation.
RC  Contrdle du rétro-contact.
AP Vovant anti-pollution,
ELT ),

EL32 ) Alimgntation §lactro-pilotes,
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V- BRANCHEMENT SUR VEHICLLE

1} Gouverneur-comparatsur monobloc

Débrancher | cablage véhicule de la prise {A) ainsi que le pantet et brancher
en lieu et place le B.Vi. 664. Rebrancher le edblage véhicule & ["autre prise
dy B.VI. 664, .

Ralier |2 B.Wi. 454.07 su B.Vi. 664 et 4 la boiie de contrbla B.Vi. 958 par les
prises O1 et C2, :

MNota ; |1 est possible de sa procurer ces deux cablages au M.P.R.

Référange:

B.Vi. 454-07 : 00 Q0 045 407
B.Vi. 664 : 0000 D68 400

- - - .

P N
R

I
[Fye__Fi99  wig

8. Vi. 664

B.Vi. 454-07

Ciblage véhicule
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2)

-Abhiage surmoulé

Enlever le couvercle de la prise diapnostic et brancher I B.Vi, 858, Ne pag
dabranchear le ciblage vShicula. '

Redier le B.Yi. 454-07 au B. Vi, 858 et & {a boite di contrdle B.Vi. 858,

Nots : If est possible da se procurer ces deux ciblages au M.P.R.

Réfdrence: B.Yi. 85407 : 0000 045 407
B.V. 858 ;0000 Q85 300

43913
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UTILISATION

Mettre le contact du véhicula.

1
Le voyant + doit s‘aliumer sinon contrdtar le branchement, le fusible du véhicule,
las ciblages cu le fusible Fi de B.Vi. 358.

A —— —_ J—

Appuyer @ fond sur 1'accele-
rataur, La wayant RC doit
sallumer sinon procéder au
réglage et au contréla du
cibleqga.

Les voyants EL1 ot E'.2 doivent éwre allumés sinon véarlifier le branchament, I8
fusible du whicule, |as cablages: si bon cantrdler les dectro-pilotes et le gouver- -

neur-comparateur,

ESSAI| DU VEHICULE
Condition d’essai:

— Miveau d'huile correct.

— Moteur correcTemant régle,
- Hétrﬂ-cnn:tact réqlé,

— Ciable du gouvemaeur-comparateur réglé,
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CONTROLE DES ELECTRO-PILOTES

1) Véhicule avec gouverneur-comparateur monobloc
(Pilotage de la TA par |a boite de contrdle)

Sélecteur R sur lére

Levier de vltesses sur D, rouler en pied lager.

Shlectaur R sur Zéme

Sélecteur B suy Jéme

Y Y ¥
Le whicule  EL] @ Le véhicule ELT O Levéhicule  EL1O
passe en lére pro & passeen 2eme  gLo & passeen 3éme g2 O

Passages incorrects

!

pilotes woir chapitre

Contrizler la gontinuité des é&lectrg-

DESCONMNFCIEURS™,

"COMTROLE

J BON j=—-4=
|

—_———— e

MAUWAIS

Bille d'un glectro-
pilote coincéw,

Contraler la traver-
sge &tanche, si BON
changer les électro-
pilotes,

Passages corrects

!

VOIR CONTRQO
CUMPARATEUR

glectro-pilotes, ls
SONt Pas en cause.

LE GOUVERMELIR-

MNota: Le distributeur hydraulique, les

traverws Stanche ng
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2] ¥Yeéehicule avec clblage surmoulé

Le piloctage de la TA par la boite de contrle ne peut se faire que si e véhicule
poseéde encora sa 3&me {EL1 ot EL2 non alimantés), sinon faire |2 contréfe du

gouvernedrCompargiaur.

Lavier de vitasses sur O, Seélecteur R sur 3, rouler sn piad léger jusqu'a une vitesse
de 80 kim/h, EL1 gt EL2 non alimantss,

Roular & 80 km/h

Rouler & 70 km/h

selocteur R sur 3ama

Sélettour R sur 2éma

Sélecteur R sur lare

Rouler & 80 kr/h

-

|
|

_. Y .
Le wéhicute EL1 Q Le véhicule EL1 O Le véhicule EL1 &
est en Jere ELZ O pasée en leére

pessaenZeme  plo @

EL2 & E

-

Fassages incorrects

|

Fassages carrects

|

VOIR CONTROLE GOUVERNEUR-

A

Contrbler la continuité des ¢lectro-
pilotes voir chapitre “"CONTROLE
DES CONMECTEURS',

L

BON —_L MALWVAIS

.

Bille d'un électrn-
pilote coincée.

Contréler la traver-
séa Btancha, si BON
changer les électro
pilotes.

COMPARATELR

Nota: Le distributeur hydraulique, les
Blectro-pilotes, |a traversée étanche ne

SONT pas en calsa,
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CONTROLE DU GOUVERNEUR-COMPARATELUR
Sélecteur B sur Auto.
Levier de witesse sur D.

Débrancher le fil du rétro-contact.

Controler te passage des vitesses an acceélération et en
decalération
ELT @ O O
e /' 2e /' 30
EL2 @ @ O
EL? O 0O @
3e ze\ 18
Lz O @ &
MALUVAIS = J w BQN
Vgir page suivanin [cas Contréle des seuils de passage (voir manuel
particulier]. ou liviet valeurs de controles et de réglages).
MAUVAIS

|

Controler le cdhle et le ressort du secteur
du gouverneur-comparateur.

BON

E

Chenger le pouverneurcomparateur ou le
cdhlage surmoulé,

Relhrancher le fil du retro-contact
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- i particuljer

Vahitele bloguwd &n Tére favie #n
Dou

ELT &
ELZ &

L QU chanyer |es pieve e1 refaire 'essal —‘

1 I —
Réyler Les fils IJili Ellm:uwpllr__lt.au et la ! — | NOoN ! Clanger It multdoncrion- 5 Tou -
elgm tram-rm:. surt-ils hIE;:-Ea Btoen jours mauvalschargar legouserneur-

a COALAET e ta rmamed |voir che : A0 paritaur oo e cablage surinonTe.

comeande | pitre: "Contdle de {4 trevarsse ' - .
franthey * BN

r
Coantriler Fantraimseenk efu
QUUYRMEUr-Tumpurateur.

Abmncs de Jeme levier sm [ |

ELT @ . |
18 e ;7 ™
ELe & =

Réghel Le fil de félectro-pilate £LYE et OU| charger les pigues el refaire | posaj |
b 7 rraversfte éranche 5007T-[9 Blassds {
cammande I &t 1 contact avec la maase ?

i Lawigran D, T 2 .

Ghanger le geuverneur curmparateus
e cablage surmouis,

i ELI & a0

! 14 e

Ctanger te multifonclion® 30 mulours mauvais
chenger le gouvemnaurcomparatéur ou e cdblage
L ITrIC b

MM — e —

|EL2® ao

! k|
; Abistice de Feme bvier m 0 ou 2

EL] & o
I'B/’/" I I
FLZ? & o
EL1 & WDD
12/ i
ELZ & i

* 5 ol forction deémantable.

| —_—
BN vhurger le gouverneur-comparateyr. |
Cuantrirler I hrancherment  des '—‘._- .. i

wioulra gillAe gdans A @risg |:||;||]-
mostic (wgir theplra “Contrdle da
= Trayemeg dlancsha’™) [

MALMWAIS. Rehrancher |4 rravsriés étancha ou
ey dlectropilotes dem e Bon ordre ei refoe
E |"paaai,
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CONTROLE IMPOSITION DES VITESSES

Sélecteur R sur Auto,
a} l1ére imposée

Levier de vitesses sur 1 et roulsr

EL! @ Tére ET FREIN MOTEUR
EL2 @ —°
Accdlérer
p 2
Reste an lara |-=—- | ass gn 2éme
ELT O
BON (L2 @
MAUVA IS

'

Contréler la commande s correcte changer
le muitifanction® ou le cablage surmoulé.

* 5i multifonction démontable
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h) Sécuritd lére
Lavier de vitesses sur D rouler & 70 km;'"h.

Mett_re le levier de vitesses sur 1

QU |- Fas_sa an 15_‘|ra : - NON

Séourité Tére ne fonctlonne pas, changer le
gouverneur comparataur ou le cablage sur-

rnouléd.

Passe en Z2éme

¥
NON QUi
BON

Conlritler b commands, Ralentir, la Yére
si corrscte changer fe passe  autour de
mulifanction® ou s 40 ken/h avec frein
cdblage surmouké. moteur

OUlI

d 1
BON - NON

Chamger lg multi-
fonction* ou -le
ciblage surmoulé.

* 8i multifonction démantable,
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cl 26me irrmﬁéu

Levier de vitaswes sur Z st rouder.

Controler. le passage des vitessas en adCélération et en
décalération '
EL1 2 o
18 // 2
ELz2 @& &
EL1 O | &
2&\,\ e
EL2 & & |
MAUVAIS BON
Changer le gouwvernaurcomparateur Accélérar

ou le clblage surmgpulé..

* & rmultifornction démontabls.

|

La 3dma PASSE

EL1 O
EL2 O

ol

NON
BOM

=5

Contrdler la commande, $i corrects,
chenger le multifongtion®
ciblage surmowid.
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Débranchar le cannecteur 124 at vérifier les points suivants.

ETEST-20
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1) Sur las connectaurs wihicule (avec un multimétrs ou s BV, 968)

+aptis sontict Bl b ira-pil ota

M
-

Yara ralaix da
dédmameur

Yars
simantation
X e
recuyl

+ conkacteur da
ol A rage

+ Contactaur
feux da mcul
WY L

mirocontaot - ERTLL

Mause contacteur 4 sarde contact

@._@_@%IQ GOE _: Eﬁ- EI.E'II
@ @ Or¢ j —: mﬂnmrﬂltﬂ: :-Il-t:m-mn'hﬂ

R3911

— Awec un multimétre {fonetion voltmétra st chmmétre)

_ Résuitar
Points de masura Agtion sur le véhicule

Valtmétre

+ contacteur de démarrage — |2 masse Actionnar le démarreur 12 v £1
+ contacteur feux de racul — ta masse Duﬁtact mis 12v 2
+ apras contact dlectro-pilote ~ {a masse Contact mis 12V 2
+ aprds contact - la masse Contact ma 12V 132
Mesure de continuité des ciblages Ohmmétrs
Massa (connecteur) = masse véhicule Contact coupd D-05¢%1
Massa contactaur —+ n-lasr.e véhicy le I. Contaet coupd D 0,6 &1
Vers alimentation feux de recul - feux de recul Contact coupéd 0-0,5 82
Vers refais de démarreur — refais de démarreur Contact coupé 2-060
Fétro-contact = fil de rétro-contact Contact coups Q-0%5§
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— Avec le B.Vi. 858

Alimanter le B.Vi. 958 a la battenie.

Brancher le cablage P an raspactant las coulaues.

ELEU AR320
TESTER & laide d'un seul fil sur I'élémant contralé
Fonction woltmdtre
Résultat®
Points da mesure & 1"aida du fil bleu uniquament Action sur le véhiculg
' B.Vi. 868
. : : 7 3
+ contacieur de démarrags Actionner la démarraur O &
+ contacleur feux de recul GContact mis o @
+ aprés contact Slectro-pllotes Contact mis QO ®
+ aprés contact Contact mis : 2 S
1
* 8| mauvals, point d= masure & I'side du fil rouge
Fésultat S g Cantrilar
Prisence de tansion inférieure & 10 W & Q — Tension de batterie
— Fusible
— Ftat des rosses {oxydation)
. Pas de présence de Tansion ») o — Fuslbla
— Branchemernts dos ciblages
—~ Continuité das fils
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2) Sur le connacteur du

cihiega wwrmoulé

2 3

o ="\

.~
XX XL

~

Q. Oy~
O ] :H
13
[ 14

\ J

. =

2/

s

81013

Avec un multimétre ou B.Vi. 858 (méme branchement que précédemmant mais utilisation des 2 fils).

R esultat

Elément contrilé - Foints de mesure Action sur e vehiouie
' Ohmmatre | B.Vi, 958
7
Entre T et 4 Levier an P ou N 0-055% | O
{(fonction démarreur) Levieren R/D/2/1 oo o O
L Entra 2 st 3 Leyi : Qo 0@
Multiforct Bvier en [ 0-0550
an (fonction feux de recul) Levier en P/N/D/27 e O O
_ Eatre 13 8t 8 Levier en 2/1 0-0582 | O @
{imposition multifonctian} Levier an P/R/N/D o0 O O
Entre 5 at 12 ' -
{alimantation +) 0-058 O ®
Entre 7 et 12
_ lalimentation +] gc-0502 | O ®
Alimentation, -
masse, Entre 7 et & deb a & &
rétrocontact 10000 Q
Entre 102t 9
{masse) 0-05 4 , © @
Entre 14 ot 8 - -
[rétre-contact) 0-05 2 QO D
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CONTROLE DE LA TRAVERSEE ETANCHE MUNIE DES ELE#TFIO-FILETEE
ET DES EL.LECTRO-PILOTES SEULS

1 H"Iil rrnr'r::wlt]1

[veo®®
o

®

@
®

ELZ A

®

12 (il jpuna)

LT \
13 (il bleu)

{11) Marron 4 EL1

(12} Jaune + commun

(13) Bleu EL?2

* Avec le B.Vi. 958

Fil rouge du BVi.958 en 12 cu C.
- Résultat
Fil bleu du B.Vi. 95& en - Ciagnostic
7 B
11 ou B — 00—
(Ch
11oub | ' '
& & Court-ciroult {C) W‘
13 ol A ou [1212
11 6u B Coupure ou —W\l -
O & mise 4 la “:]E .
130u A massa ou (12)
139u A Masse 4y (12}

Cu avao un mulktimatre {(fanction ohmmétre)

Faints de rmeaure Résultat Diagnostic

Entre 11 et 12 ou Bet C* 300 2105 30 048 : ¢hanger le cdblage cu las
' Slactro-pilotes

60 0@ + 200 : mauvais branchement

Entre 13 et12qu Aet @ Ja0o 1100 cO . changer te clblage ou les
&lectro-pilotes

Si différent de ©0;

P — court gircuil entre masse et bobing des
éiectro-pllotes : changer le ciblage ou les
alectro-pilcies.

Entre 12 ot masta
ou enire C er masse
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-

/-o NIVEAU FT ASPECT DE L'HUILE

MOTEUR TOURNANT
20°L H U
Yot

FLF RENAULTMATIC Dz

MmN

¢
] 141
L\.‘:'I!]BIL ATF 220 ou TOTAL DEXRON Y% "Eff

/_
©

RETRD-CONTACT

PIED A FOND

' \c2 )

CONTRULE CQMMANDE ACCELERATEUR ET ‘\u

‘_.l"_
4 -
e- CONTROLE COMMANDE

BRON

PFIED A FOND
] = &1 mm
Reéglaye par E

-
y
9 ALIMENTATION ELECTRIQUE

J\

I(-,-'_
o CONTROLE PRESSION D'HUILE

+ Fagn derecuol Frux Reltis dédmorerun Fuglbie 1,512 A
* [emiackrar do recul F A vunie] da -.c
LT LT ulectm-pilataa
\ / =Y nBON
i Caupa
m : Leviex | Methode | Pression
r | I IEI ‘::1::}1 i PF2AY | AL h?.ﬂ
P ﬂl]]llll.! TR}
/ Ritrp ||:I|Jf|lu.|'l. \ Z'rlnﬂf\mnla.-nlzur ) _ ﬂﬂ;nlmorh o
TR WL === e, 1050w y
el o
F)
1 ] \ If‘,_ _“_'..l
CONTROLE AVEC L.VEL 958 HUILE - NIVEAU PONT
Levicr | ELE | F12 T Prpe T
P ] ] ;! .I.III ,"'_. #
R - * .._'__..r T
- T | i
n 2 . e
- ! 4. H r
¥ Y e
,] a |l P 1" 4 .H?-:._- )
2 . ATk
1 » a ' .
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Un réglage correct de la pression d’huile détermine 1a qualité des passages dei vitesses et
la longdvitd de ls transmission automatique {partie mécanismes}.

OUTILLAGE SPECIALISE INDHSPENSABLE

B.Vi 466-07
M.3. 533

Manomatra da pression d ‘huile

AcchHldrateur amovible & main

CONTROLE

1} Condition de masure powr las TA 4141 tous
types sauf 4141-70 {Renault 25] :

— Le contrdle s'effectLe transmission chaude
{80°C) an staliar ou lors d’un assai sur route.,
(La pression d'huile varie avec [a température).

— Contrbler le niveau d'huile TA.

~ S'assurer que le moteur est carrectement réglé.

— ldentifier le 1ype de bouchonnage de prise de

prassion d*huile (1) :

Cote sur | Bouchon Outillaga 4 utiliser

plats
11 Canigue Embout conique dans
B.Vi.466-M4
17 Cylindri- Embout cylindrigue
quie B.Vi.4566.06
1 2

T =E

i

77994

— Brancher le manométre B.Vi466.07 (avant uti-
lisation de |'appareil, réglar la zéro du mano-
matre).

al an atelier :

— Brancher un compte 1ours.

— Débrancher la tuyau de Ia capsule {2}
{pincer le tuyau souple en (B} pour éviter
une prise d'air),

— Lever l‘avant du wdhicule et caler sous les
longergns,

— Mettre e levier de sélaction an 07,

— Vérifier que ke véhicula ast en Eéme.é V'sida
du B.Vi,958 {EL1 et EL_2 &taints].

— Amener |a rkgima mateyr & 2500 t/min et le

maintenir 4 |‘aice de I'outil M.5.533,
Mesure de kg pression de ligne
Huile 4 B0°C,
F=281z 0,1

NE PAS OUBLIER DE REBRANCHER LE
TuvYaAU DE LA CAPSULE APRES REQLAGE

b} sur route :
MNe pas ddbrancher |a capsule.

Huile A80°C
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Laviar Condition de mesurs

Fression
{bars}
P Halenti anviron 10
D Enpied 3 fond au passage | 16 L 05
T~ 2

D En pied 4 fond au passaga | B,1 £+ 01
2 ~¥3

o En pied levé [véhicule en re- :

lenue 3 une vitesse supsrieu-| 5,6 £ 0.1

re a 40 kmy/h} en 2&éme ou
Jéme

Réylage

Capsule Ter modale

Reéglaye en (3] apras dessarrage du contre écrou.

En vissant d'un tour la pression augments de 0,1
bar anviron.

Capsule 24me modéle (de couleur blanche)

Bi4sz

Basculer at enlever 'épingle. En vissant a capsule
a’'un eran la pression augmente de O,1 bar environ.

Capsule 3¢me modéle {de couleur blanche)

AT

Soulever k& tite de I'dpingle. En vissant la capsule
d'un wran la pression augmente de 005 har anviren,
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2} Condition de mesure pour las TA 4141-70 :

— A froid ocu & température normale de fonction-
nerment [aprés anviron una demi-heure de fone-
tionnement sur route}.

— Cantriler le niveau d’huile TA.

— S'assurer que le motewr est correctemant régld,

— Brancher un compte-tours,

— Déposer le bauchor [A),

GRGLLY

— Brancher le manomeétre de pression dhuile
B.Vi.466-07 sur ["ambout BVidB8808 muni
d’un joelnt, [Avant utliisation de I'apparell,
régler le zéro du manomeétire).

. AR —_

. B.Vi. 46606 "+

B. Vi. 486-07 - AT810-1

— Mettre le lpviar an ™ Pare”

— DPébrancher 1a capsule (pincer ie tuyau souple en
{E) pour éviter une prise d'air). :

— Amener le rédgime motewr & 1000 tr/min et le
maintenir a 'aida de 'outil M, £.533,

Mesurs de |a prassion pilotée

1) Huile entre 20 et 40°C {supportable sur e dog
de la main}
F = 39 + 0.1 bars

2} Huile 32 80°C
P =348+ 0.1bars

Riglags
Identique au réglage de |2 capsule Jéme modéle

Mota © pour un régtalonnage des manométres les
renvoyer 4 : S
— BLONDELLE SA
28520 3O0REL MOUSSEL
el : {37) 41.80.22

avet note explicative (ge du manométra, et
incident),

ATTENTION e joint du bouchon |A) doit étre
monté sertissage F coté téte du bauchon, :

B 44

Sinon il y g risque de blocage de la vanne de
pilotage par introduction de copeaux.
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La capsula & dépression régule la pression d*huila en fanction de la charge du motewr.

CUTILLAGE SPECIALISE INDISPENSABLE

8.Vi 661

Clé pour psule 4 déprassion

COUPLES DE SERRAGE {en daN.m)

Capsule 18rmOdeIE. ... .. v venenucn.. 2

Visdecapsule ., ................00vvsn 07

CONTROLE DE LA CAPSULE A DEPRESSION

Motaur & [Farrst

Brancher ia pompe & vide manualle sur fe tuyau
de dépresgian. v

RO714 T799R- |
Dépn:.*ssinn AIGULILLE
appl?quer STABLE CHUTE
525 mbar ou BON MAUVAIS
400 mmHg

Si mauvais, refaira le contrfle en direct sur la cap-
sule, si bon changer le tuyau, si mauvais changer 14
capsufe.

S'assurer egalemeant du bon état du raccord sur |e
collsctaur d'admiesion,

DEPFOSE
Capsule 1ar modéle
Cebrncher 12 tuyau flexible de dépression.

Déposer la capsule en utilisant la clé B.Vi.887.

REFQSE

Mettrm un joint d'étancheété neuf.
Rebrancher le tuyau de dépression,

Fairs la niveau et ls réglage da la prassion d’huile.
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- DEPOSE - REPOSE

Camsule 28me modéle

0,7 daN.m ﬁ

TTI94-1

Capsule 3¢me modéle

TI728

Pour ces deux derniers modéles la capsule n'a pas
de joint d'etanchegite,

Apres repose fairs le niveau et le réglage de la prax
sion d ‘huike.
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Le vanne de ptlotage détarmine, suivant la position de la capsule la prassion d’huile da
fonctiannement dont dépand ls qualité de passage ot la longévité da la transmission ay-

tomatiqus,

COUPLES DE SERRAGE {en daN m)

Visdecarter inférieur . . ., . ... . .........13

Visdefourreaw . ...................... 0,7

DEPOSE - REPQSE

. Ter montaga {capsule Ter modéle)

' Suivant capsule

Déposer de 14 6 {vérifier |"état du ressort §),
REPOSE

Huiler I'ensemble des picces avec ds 'huile ELF
RENAULTMATIC D2. Conirdler e bon coulisse-

ment de f2 vanne (4) dans le fourreau (5],

Reposer le fourreau (5) muni du ressort (6} lrm
res cOté distlbureur hydrauliqua et de 4 3 1.

Faire le niveau et le réglage de la pression d’huila.

. Zame montage [capsule Ter et 26ma modaie)

HEL N

Déposer la capaula.

A [aide d'une pinge 2 longs bees faire pivoter
‘agrafe {7] de maniére & passer de la position
[A)a (B).

LD
S

o .-:;; ’?r
o

G454

Déposer (8, (9) et son ressort.

Nota : En cas de remplacement, monter dans tous
les cas un fourrsau avec un rassort hélicoidal.
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" REPOSE
Huiler I'ensemble des pigces,

Préassembler 'ensemble {contrdler & bon coulissa-
mam de |a vanne de piletage dans le fourrcau).

Mettre I'agrafe {7} en position {B]. .

Introduire 'ersemble dans {e carter, le Tourreau {9)
lumigres caté distributeor at rabattre "sgrate (7] en

pastion A,

' s Y e
‘. L KA )
- "~ b ':_.-_.-".-"" it
oy i e e
_,.-"""'l '__.""::--' s Ry
e 7 ;ﬂ;.f;’-, L
L Y j;f’j’;;f o
';:,’//”f’ oA ] [
__.l'"'.-' ll,.l".-_,.l" _.-"-' ¢ ..-ll.l'r. v
P —— i e

FEemonter la capsule,

Faire le niveau d’huile at le réglage da |a pression
d huile. :
J&me montage {capsule 1er et 2eme modéle)

Hempimemeﬁt de I'agrafe {7 par ung vis & téton
[12) accessible en déposant |e carter infériaur,

ATTENTION : Dant le cas d'utilisation d'une vis
grdinaire, il y adéformation du fourreau et blocage
de fa vanne de pilotags,

BE73D

MNota : Au remontage du joint (10), ne pas oublier
les entretoises 111) évitant I'écrasement du joint.

Feire'le nivaau at la rdglage de la pression d’huils,
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Vanne de pilotage - Dépose-Repose
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d4dme montage {TA 4141.70 RENAULT 25,
capsuie 3ame madala)

Supression d’'une lumiére sur le fourreau,

BB40L4

Montage identique & k vanre de pilotage 3#me
moaniage {vis téton),

Faire le niveau et le réglage de {a pression d'huile
ipression pilotéa),




BOITE DE VITESSES AUTOMATIQUE
Electro-pilotes - Dépose-Repose

Les &laciro-pilotas permettent suivant leur alimentation, les déplacements des vannas du
distributeur hydraulique qui dé#terminent les changemenis de rapport.

GOUPLES DE SERRAGE {(en dalN.m} 2ame mantage
Vis de carter inférieur .. ... o.ouir i, 1,3 Enlever I'épingle {E} et tirer sur ia prise.
Vis do fixation des électro-pilotes . ... .... 0,7

DEPOSE

Vidanger I3 partie mécanisme de la transmission au-
tomatigue.

Déposer le carter d'huile et ke ciblage des électro-
pilgtas.

1er mantage

Sarrer las deux pattes de maintien et tirer sur ls
prise. '

5661

Déposar la vis de fixation des glectro-pilotes et la
plagque de maintien,

1401
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Electro-pilotes - Dépose-Repose
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REPOSE

Vérifier I'stat des joints toriques r,'éh.-,.ctr:r-pilr:t-;':s,
traversee etanche] et reposer les électro-pilotes

huilés,
(repére 1 cété varine manuelle)

/ .ﬁ@ 78011

La plague de maintien (M}, l'ergot (T} chté
distributeur hydrauligue.

88405

Helbmncher la prise (P} (Mettre I'¢pingle {E)
sur |a prise {P) avant montage),

Repaser le carter d'huile muni d'un joint neuf et de
585 entretolsos.

Falre e niveau d’huile.

Nota: |
La ddpose e ta traversée &tanche se fait :

— 1er modéle

En resserrant les deux ergots de maintien et les
deux pattes de verrouillage de |a prise.

FRTI

— 2éme modéle

En tirant sur la prise.
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Distributeur hydraulique - Dépose-Repose
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Le distributevr hydrautique assura "alimentation {ou la décharge) an huile deas ambrava-
ges &t des freins suivant |'alimentation des dactro-pilotes,

COUFLES DE BERRAGE (en deN.mj}

Visde carter inférieur .. ... ............ A3
Yis du distributeur hydrauligue. . ......... 1

a,7*
Visdecndpine .. ............ P 1 .71

* Voir ardra da serrage.

DEFOSE

Vidanger la partie mécanisme de la transmission
automatique,

Péposer le carter d'huile.

Enlever Jes 1rols vis de |a crépine.

"‘. : 7 . . m .. | IIII G
;’ A -__-_-'- ; --.-_-. ...' - _; K ll
C o o] I Ei.: ' =
o = 3 P
J fr====1‘—=_{#L\

79578

Enlever la vis de fixation de |a plague de maintien
des électro-pilotes et les déposer apris avair dé-
hranché leur cdblage,

Déposer la vanne manuslle at sa commande (2],

405211

Deposer le distributeur hydmulique, ATTENTION
NE PAS ENLEVER LES CINGQ VIS DE FIXA-
TION DL DISTRIBUTEUR SECONDAIRE SUR
LE DISTRIBUTEUR PRINCIPAL,
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Distributeur hydraulique - Dépose-Repose
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Pour facifiter cette opération, il est possible de fabriguer localemant un. gabarit {nuntre
plagué, aluminium, etc. ..} qui permat de découvrir les vis 4 dépaser. '

% 230 .
ot - - 210
- 176 e
- 162
‘ 115 — |
P 108 o
- A1 »
-—22-|
F f. T { r .T 11 : T ; F L E K K
. Shr . 3]
. Pl Pl L
: | 1
|23 . “O L J/ I
[+ -
Iy |
[l =]
=T 4 Fan p EE -
- TN an t )
’ AN 3/ g
8287 N
Lo I F
. 1
T L 1 ‘\_J . r-‘\ X -
N i N i
Ly
I ST _ .
e @
| O
H15m |
1-19-1
72—
— 5 ———=»
- 106 ¥
. - —T11E ~
120
- - 182
Cotes en mm B
26408

Percer les frows aprés tragage avec un foret de @ 17,
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Distributeur hydraulique - Dépose-Repose
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Présenter |e gabarit sur e distributeur hydraulique
el déposar les vis.

QO

& Déposar

N
O Ne pas dépaser 28155

Récupérer les deux joints ot la plaque {Leg joints
peuvent &tre remplacés seuls).

o617

Identificalion des distributeurs hydrauliques : vair
chapitre “Caractéristiques’.

La distributeur hydrauligue n'est pas démontable,

REPDSE

Il et impératif de monter les daux joints et la pia-
qua livrés avae le distributaur navt.

Centrer le distributeur at les joints en {C) et (D}
avec des vis MY 12b x 60 en coupant leur 1éte et en
faisant une fente toumavis & |a scie,

72

Mettre les vis en place suivant leur lpngueur (en
mm}, '

70 45
) o | o
Y
70
55 - LT
70
13 e, all
40
oy 14 55
' 40
55 — . in @‘@-r
o G or40
LT (] 0 O
0 a0
HA15%
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Distributeur hydraulique - Dépose-Repose
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En respectant |'ordre de serrage serrer les vis aux couples préconisés @ avec une clé dyna-

manamétrigue {capacitd 0.3 3 2 daN_m)

20t13:0,7 daN.m

Autres

1 daN.m

@,

O

43153

Remettre ia vanne manuelle avec s cormmande (2}

sur le distributeur hydravlique,

§0321

Repoaer .

— La crépine neuve et son joint, serrer au couple
de 0,5 daN.m =fin de ne pas dcraser la joint
{mettre un aimant sur la crépire vers I'aspira.
tion ),

-~ les électro-pilotes et leure ciblages,

- le ecarter d'huile muni d'un joint neuf et de ses
entretoises.

Faire le nivaau at te riglege de a pression d'hulle.
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Pompe a huile - Dépose-Repose
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La pompe 3 huile; 4 denture intérieure est antrainga directasment par la moteur et fournit
Fhuwile sous pression nécessaire 8 I"alimantation du convertissaur, la lubrification des en-
grenage! et le fonctionnenient des freins et embrayages.

COUPLES DE SERRAGE {en daN.m)

Visdepompe . . ........ .o, 1.1

DEFQSE

Déposer :

— fag vis,
- @ pompe & huile a I'aide d’une pince étau
prise enfre & et B,

Attention de ne pas faire tomber les plgnons,

Deposer |‘entraheur et larbre de pompe 4
huila.

Avant repase, controler 1'état ;

— du carter de pompe et des mécanismes,
- des pignons.

— des cannelures de arbre de pompe,

— de I'entraineur.

Changer fejaint torigue.

REROSE

Reposer I'arbre de pompe & huile.

Huiler l'ensemble des pigces et préassembler la
pompe a hyile dans son carter, fe pignon exté-
rieur CHANFREIN (C) AU FOND DU CARTER
DE POMPE.

80962

Aprés avoir reposé ‘ensemble serrer les vis au cou-
ple de 1.1 dalN.m.

Faire la niveau d huile.

Moteur au raleanti, contrdler |a parfaite &tanchélte
de I'ensembla.
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Joint et écrou de différentiel - Identification
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1er Modéle

Ecrou cde sortie de différantisl

q4250]

1 - Joint tarique coté intérieur

d8me Modéle

B2594

2 - Joint torique coté extérieur
non interchangeable avec le 1er modéle

sur l'ecrou 2éme modele, se mente un déflectaur
pour assurer le grafssage du joint, celui-ci ast diffé-
rent suivent lindice de la transmission automatique.

Remplacement du joint

L'extraire a i'aide d'une presse,

Enduire e Parfect Seal la cage extérieure du joint et le monter :

— A [a presse a 2 mm du bord intérieur

2 mm

82953

— A |z presse a tleur de Iz face (F) de Mécrow,

004
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Joint et écrou de différentiel - Remplacement

23

QUTILLAGE SPECIALISE INDISPENSABLE

B. Vi. 646 Ci# A créneaux pour dcrou de différentisl

B.Vi. 806 Clé 4 créneaux pour écron de différential
(edaptable au B, ViJGd6)

Vidanger le carter pont,
Débrancher la transmission cdité pont,

Repdrer 1a position de 'écrou de réglage. par rap-
port au cartar,

Enlever |'arrétoir.

Cévisser I'écrou en comptant le nombre de 1ours
avec les outils :

— B.\Vi.805 et B. Vi. 645 pour 1271

Bl5435

— B. Vi, 645 pour autres véhiculas,

Changer la joint seul ou l'ensambie dcrou/joint.
Reposar "écrou muni da'un Joint torlgue neuf st
huilé an ragpactant ke nombre de tourset les repéres
faits au montage,

Reposer |'arrétoir,

Rebrancher la transmission.

Faire le plein du carrer pont,




Obturateur sur carter de mécanismes - Remplacement

BOITE DE VITESSES AUTOMATIQUE

23

Cette opération peut étre eflectude sur wéhicule
Bpres aveir OBposé le wupport gauche et |3 tresse
de masse de la ransmisslon automaticue.

MONTAGE OE L'OBTURATEUR {D)
SUR CARTER DE MECANIEME

79258

En cas de détérioration de l'obturateur (D), le
déposer puis procéder comme suit

— Contrdlar I'élat de l'aldzange (logemant de |'ab-
turateur} et le déqgraisser,

— Mettre de la “Logtite SCELBLOC™ sur e pour-
tour de l'ebturateur {3} et le monter 2 I'aide
.d'un jet de bronze et d'un marteau jusqu'd
foand de legement,

— Sertir en trois points & 120° & Vaide d'un poin-
COon eT d'un marTeau.

Réfdrence de Vobturateur (D) : 77 03 0752017
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Rétro-contact - Incident-Contréle-Réglage
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Plack sn fin de courss de padala d*wecélérataur il Stablit 1a mise A la masse d*un cireuit dy
coOmparateur qui parmet, dans certaing cas, de rappeler un rapport infériaur,

— Fil de rétro-contart
| ‘ {blang extrémité rougs)

Fil da massa {noir)

$1778 SN

e -,
:.-

BIT 1D

CONTROLE

Débrancher le fil de rétro-contact et brancher & la
place une Jampe témoin reliée au + batterfe.

Accelérer & fond, la. lampe témoin doit sallumer
sinon

— contrider le Til de masse noir,
— pracgder avu réglage.

Nota : les boites de contrdfe permettent de contré-
ler le rétro-contact sans cémorter les ciblages,

REGLAGE

Le déplacement de |a butée {K) doit &tre de 3 mm
en piad & fond.

Méthode :

— Tracer un trait T sur lagaing & 3 mm du cache de
rétro-contact,

— en piad 3 fand le trait drgit doit ¢oheider avec
le bard du cache einen déplacar I'agrafe {(F} jus-
qu‘és obtemir ce résultat,

— procéder au contriie 4 Vaide de 14 lampe témoin
ou des boltes de conirdle,

— wvérifier que le cdble permet blen e retour sur la
butée de ralenti,
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Gouverneur - Comparateur

(dépose-repose)

23

Le gouvernaur-comparateur recoit les informations de divers captaur: at commande bas

dactro-pilolas,

COUPLES DE SERRAGE {en dalN.m}

Vig de fixation du gouvernaur-comparateur 0.7

Ter génération
PEPOSE
Chrancher 1e cible de commande du gouverneur.

enlevar et vis de fixation, -

Déconnecter le pontet {1} et e bloc-raccord {2,

N\
%, )
“‘fﬂ;bﬁ?ﬁ?\\

i D g
2 'H'IJ I




BOITE DE VITESSES AUTOMATIQUE

Gouverneur - Comparateur

(dépose-repose)

23

Enlever les deux vis de fixation du ciblage.

Dépcser 'ensermble gouverneur-comparataur avec
son cablage el son pignon,

REPOSE

Contrdler 1“état du joint torique et celui du pighon.
Repogser le gouvernaur-comparateur et son ciblags.
Régler e céble de commande.

Rebrancher 1es connecteurs.

Zame géndération (Madéle 1880)

Création d'un cdblage surmoulé regroupant g gou-
verngur-com parateur, 1e contacteur multifonction,

les céblea et les prises. Le MPR central ne livre que
des ciblages surmoulds.

ADAPTATION D'"UN CABLAGE SURMQULE

Aprgds auolr déposé le gouverneur-comparaeur
usape, vidanger la transmission automatigue.

Déposer :
— e contacteur multifonction,

le carter inférieur et débrancher |z traversés
&tanche (woir chapitre Bectro-pilotes),

Dans le cas ol I trensmission Butomatigue esl
équipde d'une prise d'électro-pilotes (A}, la rem.
placer par une prise (B) munie de son épingle.

238710

Remontage

Partie inférieurs

Remonter :

— la treversée Stanche munie de son jeint torigue.

— le contacteur m_uttifunq:iiun muni de son jeint
tarlgqus.

— lz gouverneur-comparateyr muni de sen joint
torigue et-de son pignen,

— le carter inférieur muni dg‘un joint neuf et de ses
entretoises.
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Gouverneur - Comparateur

(dépose-repose)

23

Mettre les pattes |€ et D] de malntien des cablages.

3311

Partis supgriaure

Couper la partie arrondle du support

e

< o

RLTILIGERTY

E3312-1

3l Sur 12718t 1272 :

Fixer le support de prise sur les tuyaux de diree-
tion assistée en mattant une antretoise afin da ne
pas dcraser caux-Ci lors du serrage de la vis (1].

23859
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Gouverneur - Comparateur

(dépose-repose)
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Meattre la prise sur son support et I'immaobiliser 2
I"aide de I'épingle (2],

Mairtanlr les trois cablages 3 aide

— de colliers plastiques (3],

i858

— d'un cotlier {4) sur e tube de jaugs,

LR
A
',
!
y
l|l'|
=

L]
[l

b

L]

LRe
\
\

C'assurer qus les <Sblages ne touchent augume pidcs
tournante, coupante ou trés chawde (Exemple ;
transmission ou travearse de direction), -

b) Sur 1273, 1276 ¢t 1278 :

" Percer le trou {D) au diamdtre 85 mm.

-
.-_.‘{_”-’-

\ \ﬁ

WA

83912

Placer le support sur le carer de convertisseur au
niveau de la mise a la masse.
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Gouverneur - Comparateur

(dépose-repose)
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* Maintenir les trois céblages a I'aide
— d'un collier {4} sur le tube de jauge,

— de colliers plastique(3}.

83564

Mettre [a prisa sur 500 support st l'immaobiliser a
*aide de I'dpingle.

ﬁ‘ﬂﬁurﬂ qjue los ciblages ne touchent sucung piégce

tournante, coupante ou trés chaude (Exemple
transmission ou traverse de direction).

Branchement

Raccorder te cablage avant 4 la prise surmaulée en
éliminant le pontet {5).

Nota : Certains ¢ablages surmaulés peuvent avoir
un multifonction dérmontable.

REMPLACEMENT DUN CABLAGE SURMDULE

Lors de tout remplacemant contrbler .

— L‘état des joints toriques du gouverneur-compa-
rateur, du multiforiction et de la traversée étan-
che {31 déposée).

~ _'&tat du prnon du gouverneur-comparateur.

Remonter le ::ﬁhlaue suivant |2 cheminement d’ ari-
gII'IE

S'assurer que kes ciblagas na touchent aucune plécs
tournanta, coupante ou trés chaude (Exemple .
transmission ou traverss de direction},

Particularité

Sur ge cAblege il est possible de-remplacer 'ensem-
ble gouvernsurcomparateur contacteur mulifonc-
ticn (1} sans toucher & {a traversée étanche (2] 2t
vice varsa, apres avolr contrdlé I'ensemble traverses
étanche, alectro-pilotes {voir chapitre DIAGNOS-
TIC).
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Gouverneur - Comparateur (dépose-repose) 23

Four cela : repérer les trois fils des électropilotes
M, J et B), les débrancher de la priwe et séparer le
céblage  de la traversée dtanche. Cette opération

évite de déposer le carter inférieur de la transmis-
510N Butomatiqua,

M= marron EL1
J = jaune
E = bkleu EL2 4 A156

Branchemeni du cdhlage surmoulé

Ter Muntﬂgq :

- Louvercle prise diagnostic séparé et 2 prises ca-
blages vehicule.

Zame Montage :

— Couverclfe clipsable (L} qui coiffe 3 [a fois la
prige diagnostic et les 3 prises (Pl

— werifier le bon clipsage du couvercie (L),

BRliE

Nota : Pour avoir acces & la prise diaonostic, arle-

ver le cowvercle (L} sans déhrancher les prises (P,
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Gouverneur - Comparateur

(Réglage)
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Contrdler e réglage correct de la commands d'ac-
celgrateur at du rétro-cuntact {cabie de gouvernaur

débranchél.
REGLAGE
Visser A fond |"arrdt de gaine (G).

iMetire |l cable de commande du gouverngur ﬂans
le setteur {Sh

TI94%-1

Accélérer a fond au pied, endre l¢ cable o Falde
de larrét de gzinA (F) at bloguer le cantre-dorou.

KHITAR

- Tud I0

Détendre ['arrét de yaine (G} pour cbienir un jeu
(J} compris entre 0,3 et 9,5 mm et bloguer le

contreE-&crou.

TEO6S

Faire I'essai du véhicule pour contrdler les sevils da
passage,
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Joint de convertisseur - Remplacement
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DUTILLAGE SPECIALISE INDISPENSABLE

B. Vi. 465

Qutillage pour remplacamant du
joint du convergisseur.

Catte opération s'effectue aprés la céposs de la
transmission automatigue.

DEPOSE

Déposer te convertisseur.

Ernlevar la joint d'étanchéité en prenant socin de na
pas faire de bavures sur son alésage et sur [a bague
regulée se trouvant derridre,

80513

Avant repose contrbler |'état

— de la bague régulée

- de Falésage

— e l'abre de réacteur icannelures partie liss).
REPOEE

Huiler ou suifer |e jeint

Avec [‘cutil B, VI, 465, monter le jolnt d'étan-
chéité sur |e carter convertisseur.

g053%

Remettre e convertisseur aprés avoir contrblé et
huilé la pertée du joint.
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Convertisseur - Dépose-Contréle-Repose
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Le convertizseur assure une ligison souple &t sutomatiqua entre le moteur et leé mécanis-
me. |l multiplie le couple délivré par le moteur lors du démarrage du vahicule,

OUTILLAGE SPECIALISE INDISPENSABLE

B. Vi, 46B6. D

Outillage paur remplacemsent du joint
te convertisseur.

DEPOSE

Cette apération s'effectue aprés |a dépose de la
transmission awomatique.

Hetirer I patte de maintien mise lors de la dépose
{B. Vi, 485, D}.

B. Vi. 465-D

TRHAR-1

Tirer & soi e1 dégager |¢ convertisseur,
CONTROLE

Verifier 'état

— du centreur du convertisseur {1) {cHté wvilebre-
quin et convertisseur}, son diametre doit étre

de 40 mm, '

— de la portée du joint d'étancheéité (2] et du joint,

— de la bague “régulée” du carter du convertisseur,
des trois points de fixzation (3},

— du ventilateur {4) {suivant TA),

— ¢e la cible d'allumage (suivant TA]).

2020
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Convertisseur - Dépose-Contréle-Repose
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MNota :

1)NE PAS INTRODUIRE DE LIQUIDE AUTRE
QUE L'"HUILE PRECONISEE

2) Dans le cas ol I'huile est chargée de particules
provgnant dembrayage: ou freins détériords,
(huile sombre ayant une odeur de brilé et pas de
trace de limaille dans le carter d’huile) procider
AUX CONsignes suivanies pour @vacuer cette
huile du convertisseur :

— LAISSER EGOUTTER LE CONVERTIS—
5EUR

— REMPLIR LE CONVERTISSEUR D'HUILE
PRCFRE (ELF RENAULTMATIC DZ). A
L"AIDE D'UN ARBRE DE TURBINE FAIRE
TOURMNER.LA TURBIMNE POLIR BRASSER
L*HUWILE ET LAISSER EGOUTTER

— AFPRES REPOSE DE LA TA FAIRE LE Mi-
VEAL D'HUILE ET FAIRE TOUWRNER LE
MOTEUR llevier en parc) DURANT QUEL—
QUES MINUTES. VIDANGER LA TA ET
CHANGER LA CRERINE

REPOSE

Comtriler gque Harbre de pampe a huile et I'arhre de
turbine tournent a la main,

Huiler la bague régulée et la portée du joint

Mettre en place le convertisseur 21 la patte de main-
tien B. Vi, 465, D.

Au cours des manutentions du convertissaur, pro-
téger la portéa du joint avec un bouchon plastique.



BOITE DE VITESSES AUTOMATIQUE

Repérage convertisseur - Téle d'entrainement

(Montage)

23

ATTENTION

La convertisseur A un repére ansi gue la tole d ‘entrainament.

Cas rapéres dojvent correspondre,

Dans le cas contraire le convertisseur B une erreur de montage de 120° ce qui provogus un décalags de la

lecture du repére du point d’allumags,
1271

B2k

0422

Ltn trou sur convertisseur
pour repare polnt mort
haut et mantage.

Line touche de peinture
BI découpe 4 angle vif sur
térle d'entrainernent.

1277-1879 Modéle BT e

PMH |

R5B5]

80421 £3613-]

Une touche de peinture
aur convertlsseur

Une touche de peiniure

sul téle d'entra inement

(Le repére de P.M.H est sul la thle)
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Repérage convertisseur - Téle d'entrainement (Montage)
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1272 - 1277 == 30}

R422 80422
Pas de reperage convertisseur-tole, o repére de PMH e trouve sur |a thle d'entrainement.

1273 - 1275 - 1278 - B. 298

i
\ 7
4
N

B{M 22

K04232

Fas de repérage convertisseur-idle, les repéres de PMH so Lrouvent sur |3 téla d'entrainement.
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Tole d'entrainement du convertisseur - Controéle
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CONTROLE

Flacer un support, muni d'un comparateur, sur i'un
des trous de fixation du carter cylindres,

Effectusr une mesure prés de chaque trou de fixa-
tion du converusseur.

Comperer les lectures le voile admis est de

0,3 mm,

Au dessus de cette tolérance, memplacer |8 thle,

— La présence des douilles de centrage au niveau
moTeur 8t Camarrsur,

THIES

Bt 15-1

Avant repose de |a transmission automatique con-
tréder ;

— L‘état du centrour {1} dans le vilsbrequin.

k ":"}r/,'.’k’
s A
*‘4{(%

BT743

%‘;
A
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Carter des mécanismes - Démontage
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OUTILLAGE SPECIALISE INDISPENSABLE

B. VL 711 Outll de déposs st rapose du cirelips
da rous llhrs ET. '

B.Vi.712 Qutil de dépose et tapasa du circlips

clu piston E1,
B.Vi. 714 Qutil de démontaga des snsembla
E2 F1. :
B. Vi. 713 Outil de compression des reszorts du
pliton F2, '

B.Vi. 716 Outil de régiage du jeu de {a boite.

GOUPLES DE SERRAGE {en daN.m)

Vis de couvercle de pompe 4 huile. ... ... .. 1.1
Visdecarterdefrein FZ ... ... ......... 15
Visde certer inférieur. . .. ., e e 1,3

Vvis de lixation du distributewr hydraulique. .
voir repose du distributeur hydrauvlique

Visdeeréping . . .. v it ii e e e s e 0.5 cerrnn] {1

ity g

Le démontage et la manutention des piéces doivent
étre ¢ffectuds sur un établi avec revBtement anti-
chocs {cacutchous ou plastigue épals),

SEPARATION DESCARTERS
Dépozer le convertisseur,

Retirer (arbre de pompe,

Enlever les deux vis de fixation du tube de jauge 78771

et relirer celle-ci,
Vattre fa transmission verticale sur le carter con-

verLisseur.

Enlever les vis de fixation et déposer |a cartar infé-
rieur at son joint.
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Enlever les vis de fixation du cartar des mécaniames
sur in pont et |8 déposar en tirant verticalement.

Ratirer wverticalement l'ambraysga E3,

K19

Pébrancher ‘le ¢éblage du contacteur, enlever 88
deux vis de fixation et le déposer.

" Débrancher le céblage des élestro-pilotes. {voir

chapitre Dépose- Repose dlectro-pilote).

Enlever :

— lepingle (1) sur le secteur cranté et retirer la . 78769
tringle de parking, Retirer verticalement l‘embrayage E! avec gon ar-

] bra de turhine aprés avoir enlevsd le roulement & ai-

— {a commande (2] de la vanne manuells en fatsant quilles
attention de ne pas faire tomber la varme ma- :
ruelle,

L}

)
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Retirer l'arbre de turbine de I'embravage E1 3
I'side d'un jet de bronza,

Attention da na pac détruire 12 j[one d'amdt,

BUS41

Deposer la crépine e1 50n joint.

1 - - Y
L -iil
—

[:I MNa pes dépﬂﬂﬂr BE15S

Recupérer les deux jcints et la plague.

SECTEUR ET AXE D'ENTREE

A ne dépossr gu'en cas d’incidant sur cet organe,
Chasser |'axe du s2cteur et récupéres ;

— I bouchon de fermeture,
— la bille (1) svac son regsort pousseir (2],
— retirer I'axe de commands.

Nota : Au remontage, supprimar |‘amortisseur
caocutchouc 13},

Enlever lgs wis de fixation du distributeur gt le
depocer,

{Voir chapitre DEPOSE-REFQOSE DISTRIBU-
TEUR HYDRAULIGUE).

b

)

A

R
I

.
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POMPE A HUILE

Enlevar fes six vis de fixation du carter de pompe
et le déposer avec les deux pignang ot l'entrainsur,
\Waoir chapitre DEPOSE-REPOSE POMPE A
HUILE],

.FREIN F2

Avac l'outil B, Vi. 713, comprimer les resiorts de
rappel du piston de Fa.

Enlever le circlips de maintien,

R
B. Vi, 713 R0

Enlever 'autil et :

— la coupelle de malnitlen des ressorts,
— let ressorts,

- e piston.

SUR CARTERPONT

Enlaver les disques garnis et les disques acier ainsi
que les cales de réglage.

FREIN F1

Enlever :

- le circl.ips de magintien (11} du plateau d'appui,
— le plateay d'appui (10},

- les disgues acier et es disgues gernis {7, 8, 9).

g N

AlaR

Avent de dépaser les sagments de E1-E2 las faire
toumer et contrdler quiils n'sccrochant pas at
gu‘ila n'ont pas wop de jeu et déposar :

— la butée & aiguilles,

— larandslle t'appui,

« |e= cales de réglege du jeu de boite.
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Avec l'outil B, Vi. 714, comprimar les ressorts
et enlever le circlips de maintien (B}

B. Vi, 714

in =
i

787172

Retirer I'outil et récupérer la coupelle d'appui (5)
et lea resagrta {4,

Retirer {e piston (3} an introduisant de |'gir com-
primé au miveau de "alimentation du plston ou en
tirant avec une pince sur {es pions de cantreges des
ressorts,

BlOd493

Retirer les joints d'Stanchéitd intéricur {1} et extéd-
rigur {2) sur le pistan.

EMERAYAGE E1
— Cloche £1 ler modéle

Aves I'outil B, Vi. 711 comprimer le circlips de
maintien de {a roue libre et déposer cella-ci ainsi
que le planétaire P1;

_ Cloche E1 Zéme modéle

Modifier localement I"outi!, percer et tarauder en
face des lumieres de [a cloche E1.
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Comprimer le circlips st déposer la roue libre
munie dir planétaire F1.

Enlever la hutée a aiguilles et les disques,

Avec Voutil B, Vi, 712 comprimar |es ressorts duy
pistan de E1 et enlever le circlips.

THEA1-1

Déposer :

— Voutil,

— la coupelle d'appui et récupérer les ressorls,

— le piston en tirant avec une pinge sur les pions
de centrage des ressorts ou a |"air comprime par

le trou d'alimemntation (T},

— les jaints d'étanchéitd sur le pistan et le segment
d'dtanchéité placd sur |e tamhour.

Démontaga de ka raua libra
Saparer -

— lemoyeu de ET de la roue libre {11},

79876

— de 124 14,

EMERAYAGE E2
Enlever :
le circlips {1},

— fa courgnne {21.
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TH 57

— te glrellps {3)

— la tdle-entretoise (4],

P T

r i _.-'_F |._.' - y o

% 41 \\1 '
\ \ p—

19581

— les disgues.

Mettre I'outil B, Vi, 714 et comprimer |es ressarts
de rappel du piston de EZ, enlever g circlips.
{Faire une fente sur la tige filetée pour I'immohbi-
liser aver un tournevis),

B. Vi 714

Déposer ;

— l'autil,

— la coupelle,

— |es ressorts,

- l& piston & la main ou a l'air comprimd,
- ;|E=E joints d'i;tanchﬁité du pistan.

ATTENTION Le joint intérieur st sftué sur la

moyeu de la cloche at ne doit &Etre démanté que

dang le ¢as de san remp lacement

Pour retirer le joint situé sur fe movyeu, otiliser un
cruchat, (fabricalion locale dens de la corde 4

plang), l& passer sous la lévre et écarter le joint de

' 58 gorge.

S0497
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CARTER DES MECANISMES

TETEI.L

Controler le bon dtatde :

- — [a portée des joints des pistons F1et F2,

— dee gorges do circlips,

— des gorges recevant les segments SUr MOyEel
d'afimentation & ["aide d'une glece pivotante
lex: FACOM n° B29). Eles doivent étra &
angles vifs et permettre aux segments de des
cendre complétement dans leurs logements,

— la face du carter recevant le distributeur hydrau-
lique, :

— du fond du carter de mécanismes, cdté pormpe a
huile,

— des faces d'accouplaments,

SEGMENTS D'ETANCHEITE

Controler :

— I"état d"usure des flancs des segments (1),

— Vétat du fond des trois ghrgas recevant les seg:
ments {2},

— les coupes des segments {3),
Elies doivent s'emboiter parfaitement (4),

— e jeu & la coupe (J) dait 8tre compris entre
0,06 et 8,36 mm,

73122 D1 T2 A

— I'état da V'akksage do la cloche EZ au niveau ds
la portde des segments, 51 mauvais e moyen
d'alimentation du carler risque d'dtre andom-
mage,

DISQUES GARNIS

Eliminer les disques ysés ou présentant des traces
d'échauffernent {garniture nolre) bu d arrachement.

DISQUES ACIERS

Eliminer las disques présentent des traces de grip-
page ou d arrachemenl. '
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JOINTS D'ETANCHEITE ([Remplacer systémati-
guement tous les jaints déposas],

SERBAGE DES JOINTS

0,2 40,7 mm sur le diamatre.
Eliminer les joints dont le serrage est hors tolérance.

EILLEE DE DECHARGE (E1 ot E2}

jes pistons de I'embrayage E1 et de 'embrayage
E2 soni éguipés de bitles de décharye serties.

T313Z B

chagque bille doit s déplacer trés librement dans
son fogement &t ne doit hloquer, ni coté sigpa,

mi cOté sertissage,

Vérifier la eocurce (C} de {a bille gui doit étre
d'environ 1 mm.

En ces danomalie, remplecer te pision complet.

CLOCHE E1- EZ
Controler ;

— la conformité de |2 cloche EZ, {voir p. B5)

- e bon &1at de :
— |a portée des jpints des pistons E1 - E2,
- des bagues régulées,
— Ues yorgas recevant les segiments,

- |"aspect extéricur ¢t intérieur des appuis (E}
des embrayages,

TRAIN EPICYCLOIDAL

Cantroler:

- ke jeu et I'état des satellites {8} {pas de jeu
latéral autarisal,

—lo jeu entrs le suppart ot 'axe porto-eatsllite
| &) jeu faible sutorisé), '

- |"état des planétaires,
I"état dos courannes {C) {(vair aussi E2),

— |I'étar de A rondelle de friction #1 dang |8
porte satallites.

i
41,
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NETTOYAGE

Me pas utilicar de trichlordthylane afin de na pas
détériorer les joints.

Mea pas utitiser ces chiffona gui pourraient laisser
de la bourre dan 184 Circuits.

Utiliser :

- du papier ouaté pour assuyer [es pidces,

-- du dégraissant {Ex : SORICAM) cu de I'essence
minédrale saud sur les joints détanchaité,

Aprés nettovage des piéces, souffler avec insistance
g l'air comprimé, tous |es trous, canaux d’aiimen-
tation e1 de graissage.

HUILER LES PIECES AVEC DE L'HUILE
PRECONISEE

Dang le convertisseur ne pas introduire d'autra
liguide que |'huile préconiséa.
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Toutes laz pisces doivent &re huilées avac de Fhuile préconsrée avant montage.

EMBRAYAGE E1

196121

R Joint a levre {exterieur} du piston
H_E — Joint cerré (intérigur)
J - Piston
d — Russorts
5 — Coupelle de maintien des ressorts,
B — Circhps d arrét

I - Disque andulé
variable en fonction de

I"'indige de ia transmis-
gion woir page 11,

8 — Disques acier } nombre de disgues
i — Disques garnis

10 — Mayeu de E

11 — Piste extérieure de roue libre
12 — Bague d'appui de |a roue libre
12 - Aoue libre

14 — Bague d'appui de la roug tibre
9 — Butée a aiguifle

16 — Cloche £1

17 — Circlips

18 — Rondelle de friction de P 1
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Apres avorr huilé ou suité les joints, les monter sur Monter :

le prrtan (3] : :

- leg ressorts (4]
— le joint carré [2) sur le dismetre inléreur,

~ le jaint a lévre {1} sur ke diamétre extérieur, LA
LEVRE DIRIGEE VYERS LE FOND DU PISTON

Ta57T3-1

— la ecupeile de maintien {B)

BO557 o
n— — lg ¢irclips (G}
Monter le piston (3) en utilizant une feuille plas- — loutil B. Vi. 712,
tique pour éviter lg retnurnement du joint 3 ldvre, L ) i
(Controler I'état de la feuille aprés repose). Avec 'outh B, Vi, 712 comprirmer feg ressoris et

angagsr [e circlips d'arrdt dans son logement.

i |
‘ || (i 1 787211
| | . |

H I <1
L. | L] Rs23
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Nota : L'outil B. Vi. 712 payt &tre petiten diamétre
intérieur, dans ce cas se faire un étrier de CoOMmpres-
sion de fabricetion locais,

!--I- | | -
" it
- , i
1 .
i,
1
- ) T
—f————_ -

i
N
w |

Bl

For plat 25 » 4 mm, RAAND

Au démontage de "outll, sassurer que las troig
ergots de la coupe!le (B maintiennent bien I'anneay
d’arrét (6] en place,

TEIOE-L

Contriter le déplacement du piston svec de Iair
comprima par le 1rou d'alimentation {limiter ia
pression & 2 bars).

Dans la cloche ET monter ;

— la disgque onduls {7,
- un disque acier (8],

un disgue garni (9},
- un disque acier {81,

et ainai de suile.

Nombre de disque varfable en fonction de Mindice
e la transmission {vair page 11},

Praassembler la roue libre
Monter dans 11 :

- labayue d'apput {12),

- la roue tibre (13) avec Fépaulement {E} vers I'extd
rieur, :

la bague d’appui {14},

TRRT AL

THRTG
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Ure fois montée, immobiliser |a piste extérieure de
la roue libre, le planétaire P1 doit tourner dans lo
sens des eiguilles ¢d'une montre et bloguer dans fe
Sens inyerse,

OS2

WMottre |z butde & aiguilles dans ET les aiguillas Atant
dirigkes vers P1.

THTES-2

Monter |'ensemble plarétaire Pt roue libre dans
I'embrayage ET.

Remettre e seqment d’étanchéité,
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EMBRAYAGE E2

1 ~ Joint 3 lévre sur diamétre extérieur du piston
2 - Piston
3 - Joint A léyre sur moveu de |2 cloche

4 — Ressorts

3 — Plaque d'appui des ressorts
6 - Circlips

7 — Disque ondylé

B — Drisgues dcier

B — Disgues garnis
10 Entretcises
11 - Circlips

12 — Couronne

13 — Circtips

}

Nombre de disgues vari

en fonction de {'indice de

transmission [voir page

able

11}

TR T

ATTENTION: MONTER IMPERATIVEMENT DES CLOCHES IDENTIFIABLES PAR L'ABSENCE DE
RAINURE (R} SUR LA FACE INTERNE DU MOYEU (Fig. 1} OU CELLES QUI ONT UN CORDON DE

SOUDURE APPARENT (Fig, 2.

[fig. 1
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Monter sur le moyeu de la cloche le joint d lévre [3) T
luilé ou suilé LA LEVRE DIRIGEE VERS LE T BV 714
FOND DE LA CLOCHE n,
..:-J"‘-!ii. — —
; IJ::.-..-'.I‘ - _. - 14:-.;;5 .‘ I l;fr;l " 1 -
: P ST SN o (N -_E_* _.
r } T 0y - “1 ; -
) . p—— ._15 :.3 e - I ,'-'.'.'
Sl B=f & /3
:.'.'L:E;'If. F M I""-r E -.—\_.f_ r
I\.-"?.r-'n - L 1'_:' _-_::;__':-__ ————
g e e
81157 | 787351

Contrdler le montage correct a laide d’une glacs
pivotante (Ex : FACOM n° 829,

Sur le piston {2] maonter e joint 4 léyre {1] huild
ou suifé, LA LEVRE DIRIGEE YERS LE FOND
DU PISTON.

a7y

Monter fe piston {2) en utilisant une feyille pla-
ticue pour éviter le retournement du joint a léwvre,
{Contréler |'état de la fouitle aprés: mposa).

Reposer ;

— les ressorts {4)
— la coupelle de maintign{b)

— le circlips [6)

Mettre I'outil B. Vi. 714 et comprirmer |es ressorts
de rappel, '

Monter le circlips {(8) et s'assurer qu'il est bign en
[race dans sa gorge avant a8 retirer 'outli, S'assurer
du bon fonctionnement du pistan a l'air comprime
en soufflant par le trou d'alimentation {limitar
la prassion & 2 bars),

Mettre ;

— le disque ondulé (7]
— un disque acier (8],
— un dlsgue garni (8)
— un disque aciar {8}

et ains de suite.
Monterla t3le antmetoise {10} trouvés sudémontags,

L& hauteur [H] de ['entretoise est dilférente suivant
I'indice de bofte (voir page 12 ).
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Monter : — le circlips {11), PREASSEMBLAGE DE E1-E&2

Dans le cloche E2 mettre :

—~ la rendeite d'appui {épaulement vers la cloche
E2),

— |a butda & siguilles (aiguilles vers 'a eloche E3)

~ |'embrayage £1,

[fr“ i ” ']r

—t

T95R]

— la courenna (12,

— lo cirglips (13).

BOSAL

79582

Contriler le jeu de fonctionnement de E2 & i‘aide

d'un jeu de cales entre 'entretofse et le demier
disque plan.

IWalaur voir page 12 }.

- Le M.P.R. livre deux entretoises gui ant une diffé.
rence ds cote de T mm,

Si le jeu rm'est pas correct utiliser Mentratoiss per-

mettant d'étre dans la plage de réglage sinon véri-
fier I"ernpilage.
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REGLAGE DU JEU AXIAL (Précontrainte porte
satellite contrévées). ,

Le jeu axiai est |a jeu de fonctionnement de [a par-
tie mécanisme de Ja transmission automatique,

LE JEU (J} DONT ETRE COMPRIS ENTRE 0,37
ET 0,74 {060 pour les 4141.70).

Ce jeu (J} se rége en {(E) et 38 déterming &n faisant
la différence des cotes (A1) et (B1). La mesure de
ces cotes s'effeciue en deux phases,

1) Mesure de la cota (A7} sur le cartar pomt.

=Sur la gartar pant, pogitionner |'outil B, Vi. 715 et
mesurer la cote [(X) entre |2 face supériesre de M'ou-
til et 'arbre porte-satellite {joint papier en place),

NE PAS OUBLIER D'ENLEVER LA RONDELLE
DE FRICTION

Mesurar I'outil [cote F)

Four obtenir |la cote (A1) faire la difffrence entre
la cote de I'outil (F) et |a cote (X).

Al = F— X

Example ;

X=4862mm F=12Xmm

Al=120mm — 46,2 mm =738 mm.

Lacote Al doit étrada 736 £ 0,1 mm.

Pour ':DI"IEH"H. la méme précontrainte ces roule-
mants, modifier le calage (D) de la méme valewr
que le calage (C).

Dans 'exemple ci-dessus lg cale () doit &tre :
738 —736 =02 mm.

Pour obtenir catta cote, il faut donc positionner

gn (C) une cale de 0.2 mm et diminuer d'sutam
c&lle situde an D, .

. P ;|Q= ! a
EUI.?15 - ||:l'=' b :

FRR7]

C = Réglage hauteur du porte-satallite

[} = Réglage de la précontrainte des roulements.
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2) MBH.II'E; da la cota (B1) sur la carter das méc-a
nismas

Dans le carter des mécanismes,

Mettire .

—la butée 3 aiguilles (aiguilies chté extérieur),

— la rondelle d"appul,

— I'ergemble E1 - E2 préassamblé,

—la randelle de friction sur la moyau de P1,
Avec une rdgs st une jauge de [Ill'ﬂ‘fﬂl‘ldﬂl.lf MESLEFEr

la cote {81} entre le carter et fa rondelle moyeu
[dciulre épaisseur de la régle;.

MNata : On peut utiliser s B. Vi. 715 en guise de

réqie.
Exemnple :
— Valaurlue  :7D,Bmm
— Epaisseur régle ;: 5.Z2mm
Bl = 798mm —-52mm = 746 mrﬁ
Le jou J est agal & ;
J =B1 — A1

d = MBmm—-736mm = 1Tmm

LE JEU ()} DOIT ETRE COMPRIS ENTRE
0,37-et 0,24 mm (0,60 pour las 4141,70)

Cans I'exemple ci-dessus, le jeu et de 1 mm il

. est donc nicewsaize de mettre une cale de 0,5 mm

en E.

" Epaisseur des cales disponibles :

0,26 mm — 0,6 mm — 0,7 mm ot 0,6 mm,
Faire une virification et consarver les cales.
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FREIN F1

1 — Joint camé {intérieur picton F1)
2 — Jointcamé (extérieur ﬁistun F1)
3 — Fiston e F1

4 — Ressorts

5 — Coupella de maintien des ressorts
B — Cirelips d'arrét

803568
7 — Disque ondulé

8 — Disques acier Nombre de disques variable
en fonction de I'indice de

8 — Disquas garniz [ traremission {voir pags 11)

10 — Platmau d'appul : "paisseur est veriabla sn
fonction de l'indice de la transmission

11 = Circlips

MNota : |l existe des coupeiles avec ressorts sertls

pouvant remplacer (4) et (B).

Sur le piston {3), mettre les joints carrés (1) et (2)
huflés ou suifas,

Monter le piston {3} en utilizant une feuille plas-

tique pour faciliter le gllssement du joint extérieur,

iContrider I"état de In feullie aprés repose).

Prendre sain dengager le téton {A) de centrage du
piston dans {e trow (T) du carter, :

TATE3-1

78764
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Mettre sur le piston ;

— une coupelle avec ressorts sertis

— e eirekips (6).

Mettre ['outil B. Vi. 714 at comprimer les ressors

de rappel, {centrer correcternent 'outil pour éviter
d’abimer la coupelle}, et monter le circlips (6).

14717-2

S'assurer ou bon fonctionnarnent du piston & "air
comprimé en soufflant par le trou d'alimentation
{B}.

R348

Mettre sur le moyeu d'slimantation :

— les deux segmants d'Stanchéité préalablement
suités ou huilés,

— les calas de réglaga du jau de boite,
— la butée & alguilles [alguilles vers E2),

— la rondelle d'appui de la butde & aiguilles.

Maonter sur le piston :

- e disque andulé (7,
— uh disque acter (B},
— un disqua garni {91,

— un disque acier (8),

et minsi de suite (ke nombre de disques est variable
suivant I'indige de la transmission, voir page 11 ).

— le ptateau d'appui {10),
— {a girclips d'arrét {11],

Afin da vérifier si le montage est correct vérifier le
jeu de fonctionnement {vair tableau page 12).

19594

Si lg jeu n'est pas corract, vérifler le montaga car i
n’est pas réglable saul 4141-70.
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REGLAGE DU FREIN Ft SUR TA 4141.70.
Le jou doit &tre compris entre 1 et 1,5 mm.

L& réglage s’effectuea I'aide de cala (K1} disponible
& trais épaisseus {03 - 0.8 - 0.9, cales utilisses
paur F2) et intercakée c6té piston entre le disque
ondulé {1) et le disque acier (2).

AL

Exemple de calcul :

~— Jeu trouvé : 2.5 mm.

Choisir la cale de 0,9 mm.

- Jeuaprés réglage : 2508 _14
Remonter |’ensemble et recontrdler le jeu.

NE PAS METTRE PLUS DE DEUX CALES.
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FREIN F2
& b
12
; . - s | 20569
1t — Joint extérieur du support de pisten {torique 8 — Circlips

ou carré suivant montage) 9 _ Disue ondulé

-
Support de piston 10 — Crisques acier
3 — Jaintcarra {intérieur) Nombre : vair page 11
11 — Disques garmis
4 — Joint carrd (extérieur)

12 — Cale de réglage du jeu de F2

B — Piston
& — Ressorts _
X : MNota : || existe des coupslles avec ressorts
7 — Coupelle de maintian de ressorts sertls pouvant remglacer (6] et {7).
Aprés avoir séparé le pision {5} de son support {2), Sl le support est équipé dun joint torique (ler
changer les joints. montage) remettre un joint identigue.

Dans le cas o0 celuiCi est équipé d'un joint carrd
(2dme maontage) remettre dgalement ce type de
joint {il est identique au joint {3) monté & linté
rieur du piston].

Sur le piston (B) monter les iuiﬁts carrés (3) et (4)
suffes ou hujlés.

Huiler ou suifer le support (2} et I"engager dans le
piston {5},

BO532
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BO533

Positionner I'ensemble dans e carter des mézanis-
mes en prenznt so0in de faim correspondre les trois
ergots ¢ support avec ia rainure dans le carter,

Monter :

— line coupelie avec ressarts sertis,

Avec I'outi) B. Vi. 713 comprimer les ressorts.

TRIIR-1

Monter le circlips d'arrét {8).

Retirer I'outil B. Vi, 713,

E’Hssqrer que le piston da FZ est bien en place.
A |'aide d'ura jauge de profondeur, mesurer en
treis points | les valeurs doivent e &gales.

RI497

Sassurer du bon fonctionnemant du piston &
I'air comprimé an soutflant par le trou dalimen-
taticn [C).

| E49B
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CONTROLE ET REGLAGE DU JEU DE F2 {H).

Pour avoir un fonctionnement correct du frein
F2, un jeu {H} deit exister enire |z piston de F2

g2 trouvant dang le cartar des mécanismes et g

darnier disque de F2 ge trouvant tur le carter du
porte-satellites.

:] -
. i

= )

—_——
- —-_-_.-_
— T H

JaBT]

Le jeu (H) se ragle en (K] et s2 détarmine en fai-
san1 la différence des cotes (A2) et (B2]. L mesure
de ces cotes s'effectus en deux phases.

1) Masura de {8 cote (A2) sur le carter pont

Aprés avoir mis e jaint papior sur le carter pont,
positionner outil B Vi715 et mesurer la cote
{Y) entre la face supérieure de I'oulif et le demiar
disqua de F2.

{Intervertir 1o disqua onduld avec un disque plan
afin do meswrer de fagon préolsa),

'Pour obtenir la cote {A2), faire la dfférence antre

la coie da 'outit (F) et la cote Y.

AZ = F=Y

TRI2-1

Apms catta masure ne pas oublier da remettre le

disqua ondulé 3 sa place.

2} Mesure de Iz cota (B2} sur ke carter des mijica-
nizmes

Avar una régle et une jauge de profandeur, mesurer
la cote {B2) entre le piston et & plan de joint du

c¢arter de mécanisme (cote B2 =cote lue — épaisseur
de la régle).

Nots : On peut uriliser la B. Vi,715 en guise de
rdgle.
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Faire la différence entre les cotes {(A2) ot (B2}
H = B2 — A2et mettre des cales saus les disques de
F2Z te Tagon & ubtenir le jeu ndcessaire [voir page 12),
NE PAS METTRE PLUS DE DEUX CALES

Calee disponibles (0,3 ; 06 ; 0,98,

Example de caloul :
Y = 629mm F = 120mm

A2 = 120 - 629 = 57.1
B2 - 592
H - BZ-A2 = 582 57,1 — 2.1 mm

Pour un jey J compris entre 1 et 1,5 choisir une
calea do 08 et lamettre en K
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ASSEMBLAGE DU CARTER PONT ET DU
CARTER DES MECANISMES

Mettre le carter pont vertical,
Paositionner la rendelle de friction sur I'arbre porte-

satellites {rainures cbtdé opposé & larbre porte-
satellites).

.S sgsurer que tous les disgues de frein F2 soni bien
en place.

Metire I'embrayage E1 avec son arbre de turhine.
{Vérifier son encliquetags).

=T o
d.n % t_:
=
=
= = i
1 =
r e
= —_ — i

Ty

= i

TATAR

Sur EY, mettre la butée & aiguilles, [aiguilles vers
le haut}, la rondelle dappui (épaulemant vers le
haut).
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TRTE0

Allgner les crams des disques de F1 et enduire
largernent le moyeu d'slimentation (segments)
de suff,
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Avant assemblage du carter ces mécanismes et du
carter pont controler la prdsence des deux pions
do centrage sur le carter pont et du joint papier.

Présenter le carter das mécanismes sur Ja clochs
EZ2 {pour faciliter ts mige en place faire tourner
par & coups le différentiel),

Mattre les boulons et les sarrer au couple de 1,8 &
2,2 daN.m.
DISTRIBUTEUR HYDRAULIQUE

il est impératif de monter les deux joints et |a
plaque fivrés avec la distributeur neuf.

Centrer le distributeur et les joints en (G} et (D}
avec des vis M7 126 x 80 en eoupant leur téte et

an faisant une fenta tournevis 3 la scie,

19442

Mettre les viz en place suivant ieur |ongueur
{#n mm),

70 45

o o | Je &
GE . = 70
.70

| =]
55{ @
- 30
) 3 i b5
5t rilf & @-\\\ - an
0 G Gh-.-lnﬂ
[ ]

591353

En 'respectant I"ordre de serrage serrer les vis aux
couples préconisés avec une clé dynamométrique
{0,342 dalN.m).

48155

2et13:0,7 dalN.m.

Autres : 1 daN.m.
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Remaitre ia tringle de parking avac son dpingle (1),

" Rermattre Ia yvanne manuslie avac sa commande {2}
sur le distributeur hydrauligue.

=

N

A

o

80521

&U.'.I'l'.l'll i

18772

Reposer :

— la crépine neuve et son joint, serrer au couple
de 3,6 dalN.m afin da ne pas &craser ke joint [met-
tre un aimant sur la crépine & cdté de |'aspiration).

— les c8blages et 15 traversds étanche {volr chaplire
élactro-pilotest.

— le contacteur rmultifonction avec son  joint.

— lg carter d'huile muni d'un joint neuf et de 5es
enhtretoises,

« |g tube de |auge avec son |olm.

Remettre dans le carter de pompe -

— le grand pignon (chanfrain chté carter de pompesl.
— l& petit pignon,

— ["entralneur.

Avant de positionner la pompe sur le carter des
mécanismes meitre le joint tarigue sur le carter de

PCMPE.
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QUTILLAGE SPECIALISE INDISPENSABLE

B. Vi, 16-02
B. Vi, 465

B. Vi. 645

B. Vi, 715
B.Vi.716

B. Vi. 722
B. Vi. BOG

B, Vi. 804

Support de bohte de vitasses

F}Ptillaﬂn pour remplacement du
joint de convertisseur.

Clé & créneaux pour écrou de dif-
farantisl.

Outil de réglage du jnu-d: la bole.

Outi! da miss en place du jaint
d'arbre de sortia,

Brida da controle de la prﬁ::nntrmn
ts des roulemants.

Clé pour _gerou da différential 5 uti-
lise svec B. Vi. 645.

immobilisateur de pignon d'attaque

COUPLES DE SERRAGE (en daN.m).

Ecrou d'arbee porte-satullites |

Vis de dermi-carter diamétre T0 mm .. .

Ecrou de pigﬁnn dattaque ... ...

Vis de certer de convertisseur | . | .
Vis d'arbre de réacteur .. .. ... .. ... ..

Raccord d'huile .

Wi de carter de frein F2, .. . e

La réparation du pont ne peut étre faite
la diapose :

~ du carter des mécanismes,

— du carter convertiszaur,

Apras depuse du carter des mécanismes retirer,

- Fembrayage EZ2,
— l'embrayage E1,
- s disques du frein F2,

Enlowver |

- les wis de fixdlion du carter eonvertisseyr gt |o

HEQDSET,

—
quapres hlage,

— I'ensermbile  gouverneur-comparateur et son cf.

— les via de fixation du carter de F2 (et le déposer),
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Monter le pont sur "outil B, Vi, 16.02 {repére A - B},

2y
2

i
>

I i
|
f IIJ Il

195 74.1

Nota: Trous A -C type 4139 (R1E - Fuego)
Tous D - E type 4138 (A5).

Monter Ioutil B, Vi. 808 et débloguer I'écrau en
bout du pignon d'attague aprés Vavoir défreing,

B. Vi Bld

Déposer les boulans et séparer les cartera,

TRIG 1/

Daposer :

— le différentiel.
- le pignon d'attague,
— ia tlipe {17,

LN

— le joint gde "arbre de sortie.
DIFFERENTIEL :
Enlever le circlips de maintien du pignon de tachy-

mitra et le déposer (sur TA 4141, 70 cihle de tachy-
meétre indémontable).
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77564

Déposer les joints toriques.

Enlever les roulements en utilisant (85 outlls
FACOM U53@3 + US3E ou Wilmonda T-oy,

PR LI TR T e

T A R R T

10

Ali41-1

Enlever Ies yis de fixation de la coyronne sur |e
Baitier {vis indesserables, non rdutilisables),

Chasser lo goupille de maintien du grand axe de
satallites.

Séparer |os différentes pidces,

Sur les demi-cartars déposer !

— les écrous de différentiel
— l#s cuvattes de roulermem,

—le pignon de tachymétre,

PIGNON D'ATTAQUE

T9O2X

1 —~ Roulsment

~ 2 — Pignon da gouverneur

3 — Pignon de dascente {26 dents mals de diamétre
différent selon I'autre pignon},

4 — Bague da réglane da précontrainte
5 — Roylament

§ ~ Ecrou | :

Dépnaer de a1

Les routerments (1) et {5} en utilisant les outils
FACOM US3G +US3E ocu Wiimonds T-0v,
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ARBRE PDRTE SATELLITES

79634-1

1 — Ecrou
- Cale de réglage du porte-satellites (C) et de précontrainte des roylements (D)
- Roulement

— Pignon de descente

2

3

4

& — Jdointa levre
6 — Bague entretoise

§ — Roulement

8 - Carter da F2

9 - Bague entretoise

1} — Roue de parc

11 — Butéde 4 aiguilles

12 - Rondelinde friction
12 Moyeu de F2

14 - Hondelle de friction

15 — Arbre porte-satellites.
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Immobiliser Farbrs de sortie par la pignan de
descente, dans un tay muni de mors doux.

Défreiner puis dévisser ["écrou {1)

Déposar 1, 3, 4, 6 (bague entretoise),

TRI59-1

Séparer 3 la presse I"arbre de sortie du carter de

F2 (B), o roulement (7) et le joint d'dtanchaité | °

(5).

Sur I'arbre retirer -

— la beguas entretoise (9],
— la roue de parc {10} 4 I'aide d'une prasse,

BO519
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Sur le carter de F2 (B) retirer la cage extérieurs du
routament {71 ainsi que les cales de réglage IC),

0

R R R ]

Contralar |'état du doigt de parc et de son ressort

80452

Remontage

Dans le carter de F2 contrdlar le montage correct du doigt de parc et de son rasort.
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| Montersur 5

. —- la rondelle de friction 14-(Rainure cité moyeu
de F2},

— & moveu de F2 {13),
— la randelle de friction |12},

— |a butée a atgullles {11} {aiguliinz coté rondetls),

il

30519

— la roue de parc (10) 3 la presse {épaulement du
plus grand diamatre cité butéa 4 aiguilles),

— |a bague entretoise {9) {grand dismétra clitd rous
de parc).

BO455

Sur le carter frain de F2 (B) monter les cales {C} da

réglage anlevées au démontage et |a cage axtérisure
de roulement (7).

B0491-1

LE JOINT A LEVRE {5) NEUF SERA MONTE
APRES REGLAGE.
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Passer I'arbre porte-satellites & trevers le carter de
freinde F2 et monter ;

— la roulamant {7},
— in bague antretois {G},

— lg¢ pignon primaire cde descente (4] (gorge coté
écrou do werroge},

— |e ecend roulement {3},

Mettre un &crouneof {1} en bout d'arbre et leserrer
Bu couple de 16 & 20 dal.m.

Ne pas freinar I'écrou.

CIFFERENTIEL
Placer dans le boitiar (&}
18F montage :

— |a rondelle bakélisée (7) rainure de graissage ¢bté
piamétaire (dpaissour da 2 mm}.

29Me montage
— larandelle en acier {7} (4paisseur 1 mm},

Un planétaire aprés "avolr trempé dans de I'huile,

1273 - 1275 - 1278

B. 293
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Suivant le type de transmission :

— les satsllites {1 et 2} et leurs coyssinets © entiler
les axes de facon gu'ils ne dépassant pes des
satellites,

— les satellites {3 et 4) et leur coussinets ! enfiler
Vaxe de fagon qu'il ne Jépasse pas le satellite
(3},

- 1a nolx {5) (la noix étant de forme rectangulaire,
la manter pour que le grand cbté coit dans o
mé&me sens que le grand axe},

- engager les trais axes 4 fond en faisant coincider
leurs trows‘avee coux du boftier,

- goupiller ie grand axe,

Tremper l2 second planétaire dans de I'hyile, puis
e placer dans le baftiar, '

Assembler Ja couronne sur le boftier par des vis
indesserrables neuves : a3 vis A téton goupillent les
petits axes,

Blogquer les vis au couple.

Aprés montage, |a rotation du différentisl peut 8tre
légtrement dure,

Remonter les deux roulements 4 |3 presse,
Placer |es jJoints tariques sur ez planktaires,

Monter le pignon de tachymétre et son circlips d’ar-
rét. {le caa dchéant).

Vistar loy derous jusqu’d ea gu’ils vignnent en butée

sur les cuvettes des roulemernts clé B Vi, 645 oy clé
B. Vi. 805,

Surle demi-carter droit, monter |a vis de tachymétre
et fixer sa plaguaette de maintian,

FT3E4

DEMI-CARTERS

Sur les demi-carters, monter les ouveties coiras
pondant au roulement du différentie! de facon
qu’elles soent légérement an retrait par repport aux
faces intérieures des carters,

FATeL-1

REGLAGE DU PORTE-SATELLITES

Ce roglage s"aflactue en 2 phases :

1) Précontrainte des roulements.
2) Hau.tuur dia parte-satellites.

Drans un oe¢s demni-carters monter ka cuvette du rou-
lerint (3} et les cales de riglage (D) [ Réglage porte-
satallites) enlaviées au démontage, ainsi que le diffs
rentlel (roulements huilés),

TR 760-2
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Assembler les demicarers par wous les boulons at
* les saerer su couple dans 'erdre préconisé,

\\ AT

imcang g

b ko
LA L

\\ n

Avac un peson atune ficella mexwrer la précontrainte
des roulements :

— roulement neurs, ¢le doit atwre ¢e 0,5 A 1,2 del,

- roulements réutilisds ; 'erbre doit tourner libre
et sans jeu. -

raTel-1

Monter |"arbre porte-satellites sur le carter pont
assemb € et fixer {8 carter de frein F2 avec son joint
papier par woutes 85 vis et les serrer au couple de
1,5 daN.m (roulemants huilés), y

79600

78762-1

- 71°] Priscontraints das ruulunu_nt:

Fairs tourmer |‘arbre porte-satellites pour tentrer
kes roylements,

"

L # réglage 8’ éffectue gn augmentant ou en diminuant
I'épaisseur du calage (D).
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2) Hairteur du pnrtn-ﬂfnllim.
LA CGT_E (A1) DOITETRE DE 73,6 + 0,1 mm

Le porte satellitee étant monté sur le carter pent,
positionner [‘outi! B. Vi. 7156 et mesurer la cote
(X) entre la face supérieure de l'outil et I'arbre
porte-satelites,

(NE PAS QUBLIER D'ENLEVER LA RONDELLE
DE FRICTION)

Masurer I'cuti] {cote FI,

Pour obtenir 1a cote {A1) falre la différence entre .

la cote de I'outil {F} et 1a cote (X},

Al = F-X
Exempis :
}(==-4ﬁti!rnrn F = 120mm

A1l = 120 mm — 86,2 mm = 738 mm

La cale (C} doit &tre ;

C=738 -736 = 0.2 mm.

Positionnar an {C) une eale de 0,2 mm at diminuar

d'autant celle située en (D} pour conserver ia méme
précontrainte das roulements. '

& = Réglags de la hauteur du pnrte-sa'tellités.

D = Précontrainte des roulements,

I’ I _lf' .-I_a‘:,.r':_.r' e I o
L e L

B. V715

L

T Ty

i : S

' . F

e
. .

THET1
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Pour placer la cae (C} démonter I'arbre porte-satel- Les deux réglages éffectués, mettre en place le joint
iies et merme Ip cale derrigre la cuvette de rouis- B (évre {8) huild ocu suifé danz le canter de F2 (8] et

mant (7) dar la carter de F2 {B). remonter 'arbre porte-satellites (voir page 1181,

RUETILELRY L TR LT T A LR L1k )

§052%

Mettre une goutta da LOCTITE FRENBLOC sur
I"dcrou et e serrer entre 18 ot 20 dalN.m

‘Freiner {"écrou.

THAI4-1
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REGLAGE DES ROULEMENTS DE DIFFE-
RENTIEL

Lars du réglage, visser Mgéremant {“dcrou coté boi-
tier de différentie| afin d'obtenir un jew da denture
légérement supérigur au jed normal.

Roulements réutilisés :

Yisser les écrous en faisgnt tourner le différentiet
jusqu’a cbhtenir une ratation libre et sans jau.

" Roulement neufs :

Visser les écrous de réglege jusqu'd obtenir une
rotation légérement dure du différientiel.

 Avec un peson et une ficelle, vérifier ia précontrainte
des roblements - 1 & 3 daN.

Aprés avoir obtenu le réglage dé&finitif, repérer 18
position de: dcrous par repport aux dem i-carters.

TI513
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Mettre un éerau neuf (6 an bout de pignan.

Le serrage au couple ne sers affactud qu'aprés
astambloge dee demi-oarters.

REGLAGE DE LA PRECONTRAINTE DU FI-

GNON D'ATTAQUE

Assembler les deux demi-carers aprés vy avalr
placé le pignon d'attaque seul {roulements huilés).

Martre tous 185 boulons dassemblage &t les serrer
au eouple dans Mordre préconisé.

- PIGNON D'ATTAQUE
Sur e pignon menter :

— le roulement sous téte {1) en utilisant une presss
el un tube de diameétre appropria,

— la pignon [2) de gouvernsur,

— le pignan (3} de descente (face plate vers la
téte du pignon],

— la bague (4] de réglage de précontrainte enievée
au démontage {cdne orientd vers la quens du

pignon),
~ la cuvette extérieure du rouiement (5],

— |e roulement (B},




BOITE DE VITESSES AUTOMATIQUE

Ensemble du pont -

Remontage

23

Falre tourner alusigurs fois lz pignon dattague pour

centrer les roulements.

Utilizer 1'outil B. Vi. B06 pour bloguer 'dcrou en
bout du pignon d'attague.

Serrar |“6crou au couple de 22 4 24 daM.mi,

Mo pas | fraingr.

Sur I'écrou monter 'outil B, ¥i. 722, puis avec un

peson, mesurer la pracontrainte.

E. Vi. 722 J

80527

Roulamants réutilisés ;
— |libres Bt sans Jeu.
Roulemants neufs

— 243 5daN.

Le réglage se fait en augmmtan't ou en diminuant
I'dpaisseur cla la hague (4).

Mota: En augmantant {'épaieseur da la cale, la
pricaniraEnte diminue.

Aprés réglage désserrer ["fcrou, ouvrir les demi-
carters gt manter :

— tg ruvette du roulement et les cales de réglage
(D] (Ne pas monter le fint diarbre de sortiel.

- le différentiel.

Enduire de LOCTITE FORMA-JOINT les boulons
(8 et{7). '

Assombler les demi-carters aprés avoir mis de la
pate LOCTITE FOAMA-OINT, serrer les baulons
au couple et dans 'ordre préconiss,

Attention ; Me pas hbaucher la mise a Iair libre
du pont (R} avec de |a pate,
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Mettre une goutte de LOCTITE FRENBLOC sur
I'écrou du pignon dattaque.

Apras avair mis Foutil B. Vi. 808, gerrer I"écrou en

bout de pignon dattaque au couple 22 & 24 daN.m
et |e freiner.

Monter ["arbre porte-satellites avac son Joir ot
fixer le carter qu frein F2.

REGLAGE DU JEIJ DE DENTURE
Fixar un comparsteur sur U6 des demi-carters, ta
touche perpendiculaire au flanc d'una dent, le plus

prés passihle du digmdire extérieur de la couronne,

Varifier le jou de dantura : 0,12 mm & 0,26 mm.

0,124 0,25 mm

S'il est trop impor@ant, visser {"écrou cdtd courcnne
ot ddvisser l'derou cHth beitier de la mé&me valsur.

<"1l est trop faible, agir en sens inverse,

Aprés avoir chitenu le jeu de denture correet, immo-
hitiser les éerous de réglage avec les pattes arrétoir,

Eniaver Je comparateur du pont,

Mattra la joint huilé ou suifé sur 'outil B, Vi. 716
et |e manter.

B Vi 716

A0483-1

88410

S'assuror quil est bien en burée dans le fond du

cCarter,

(CE JOINT NE DOIT ETRE MONTE QUE LORS-
QUELECARTER EST ASSEMPBLE}.
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Monter la tulipe dans le carter pant muni da joints

torigueas naufs huilés ou suifés,

280576

CARTER DE CONVERTISSEUR
Roposar :

— arbre de réacteur avec son joint gt serrar au
couple de 3 43,5 deN.m,

Déposer le joine & livre du carter da ennvartisaur
an prenant sain de ne pas faire da bavure sur son
aiésage au surla bague régulde s trouvant derriére.

80528

Monter le joint d"étanchéitd sur ke carter conver-
tisteur avec outil B. Vi, 465,

80535

Controler .13 ﬁrés;énce des douilles de centrage et
monter le carter convertisseur avec son joint (& sec)
puis serrer lea vis su couple.
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CLAPET DE S8ECURITE

/
A ne dépomr qu'an cus d'noident

En cas da démantage du dapet [Sécuritd de retour
convertisseur) sur le carter convertisseur remettra
dans caluici

— ta randalla (1],
— |e ressort (21,
— la bille (3),

— I8 ciapet {5) et son joint d'éwnchaité (4) et sarrer
au eouple de 2,5 daN.m,

ATTENTION :

EN CAS DE DEMONTAGE, LA BILLE TOMBE
DANS LE RACCORD (8) DE RETOUR D'"HUILE,
LE MONTAGE D’UNE AUTRE BILLE SANS
ENLEVER CELLE TOMBEE PRECEDEMMENT
PROVODAQUE UNE FUITE IMPORTANTE AU
NIVEAU DU JOINT DE CONVERTISSEUR.
CONTROLER LA PRESENCE DE TOUTES LES

. PIECEE AVANT REPOSE.

Récupdrar la bille en enlevent 1’écrou racgard {6).
RACCORD D'HUILE

Déposer :

— la canglisation de retour d'huile entre convertis
seur et carter (de l'huile risque de s'écocler, ia
quantité est fonction du temps d'immobllisation
duvéhicule) ou lea tuywux de refreidisseur d'huile.

— fes deux raccards et les Joins.

Manter, en lieu et place des anciens racconds, les
reccords {3) munis de joints neufs et les serrer &
3 dafl.m :

91581

Les embouts des ﬁJyau: FONt serrés au coupla de
2 daN.m,
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Ré&fdrenca Mithode

Numéro M.P.R, Désignztion
B. Vi. 16-02 D0 131 336 602 Support de hﬁrte de vitesses adaptable sur stand Desvil,
B. Vi, 45407 00 00 045 407 Cablage [rallonge).
B. Vi. 465 00 00 046 500 Curti Ila# pour remplacament du joint de uunwrﬁsmur._
B. Vi. 466,07 DO 0 048 807 M;I'ITH";I.EI.FE nour cnnt_rhla de |.I prassion d’huile de ia.
tranzmission automatigue.
B. Vi. 64% D0 00 064 500 Cté 4 crénsaux pouwr réglage du jeu de difiérentiol,
B Vi, 684 00 Q0 Q68 400 Adaptateur pour valise de contrile.
E. Vi 687 00 00 066 700 Clé pour dépose-rapose de la mpsule
B, Vi, ?1i1 00 00 071 Q00 Qutillage pour la révision de la transmissian automatique.
B.Vi.B0b . 00 00 080 500 Clé pour écmu_ﬂe différentiel s utilise avec B. Vi, 646
B,.'u'i. S06 00 O Q30 a0 Outil de blocage du pignon d’attague,
B, Vi 858 Da 30 08k 80D " Céblage intermédiaire pour valise de .n:nnh'ﬂln da la
transmission autcmatique. .
B. Vi. 958 00 00 095 8O0 ﬁnﬁmt de contrdle de la transmission automatique.
M.5, 633 00 00 053 300 Accélérateur amoviliie 8 main.
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